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WALL
BRECCIA ARGENTUM NATURALE 320x160_126"x63" MM 6

BAR COUNTER
BRECCIA ARGENTUM LAPPATO 324x163_127"x64" MM 20

FLOOR
BRECCIA ARGENTUM LAPPATO 320x160_126"x63" MM 6




| N 100% DESIGN AND PRODUCTION OF ITALY

LASTRE IN GRES PORCELLANATO PRESSATE ASECCO . DRY-PRESSED PORCELAIN STONEWARE SLABS

~ 20MM

324x163_127"x64"

324x163_127"x64"

PATTERN
PATTERNS

163912 Nat 163902 Nat 163908B slab B Nat
163911 Lap 163901 Lap 163907B slab B Lap

¥ e
I . : I v GMM
163002 Nat Ret
163001 Lap Ret
163012 Nat Ret

163011 Lap Ret

320x160_126"x63"

PATTERNS

280x120_110"x48"

PATTERNS

120x120_48"x48"

PATTERNS

163021 Lap Ret

GRES PORCELLANATO. PORCELAINTILES

~8,8MM

60x120_24"x48"

PATTERNS

163101 Lap Ret

V2
SHADE SPECTRUM
MODERATE

~ 12MM

BRECCIA
ARGENTUM



MARMO E PIETRA

V2
SHADE SPECTRUM
MODERATE
2 20MMm 2 12MM 2 6MM 2 6MM 2 6MM “8,8MM
324x163 324x163 320x160 280x120 120x120 60x120
127"x64" 127"x64" 126"x63" 110"x48" 48"x48" 24"x48"
Nat Lap Nat Lap Nat Ret Lap Ret Nat Ret Lap Ret Lap Ret Lap Ret
(g
BRECCIA ' 163912 163911 163902 163901 163002 163001 163012 163011 163021 163101
ARGENTUM
CODICE PREZZO
PRICE CODE M276 M299 M221 M247 M173 M197 M153 M175 M169 M125
345x175  330x75  345x175 330x75  330x75  345x175  330x75  302x136  330x75  250x75 143x123  80x120
h.em) | E2 37 1935 37 1935 1935 37 1935 338 1935 1535 64,7 75
tare (kg) <& 140 135 150 229 259 140 210 108 210 158 - -
n. of slabs 5 12 10 22 22 14 44 20 44 88 = -
m? X slab 5,28 528 512 3,36 1,44 = -
Kg X slab 254,84 152,47 74,14 48,65 20,85 = -
pcs x - - - - - - - - - 2 2
m2 x - - - - - - - - - - 2,88 1,44
Kg x - - - - - - - - - - 4170 2982
T x & - - - - - - - - - - 24 32
m2 x B 26,40 6336 52,80 11616 116,16 71,68 22528 67,20 147,84 126,72 69,12 46,08
Kg x EB 1414 3.193 1674 3.583 3613 1178 3.472 1.081 2.350 1.993 1.057 974

FLOOR @ @ @ %

BRECCIA ARGENTUM LAPPATO 320x160_126"x63" MM 6 Pallet speciale con sponde Epal Cassa Cavalletto in erro Cavalletto in legno

Special pallet with sides Crate Iron A-Frame Wood A-Frame


bottega
Rettangolo


CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL FEATURES . CARACTERISTIQUES TECHNIQUES . TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

LASTRE IN GRES PORCELLANATO PRESSATE A SECCO. Classificazione secondo UNI EN 14411-ISO 13006 - G - Bla (E < 0,5%) UGL
DRY-PRESSED PORCELAIN STONEWARE SLABS. PRODUCT IN COMPLIANCE WITH UNIEN 14411-1SO 13006 - G - BIA (E < 0,5%) UGL
DALLES EN GRES CERAME PRESSEES A SEC. CLASSEMENT SELON UNIEN 14411-1SO 13006 - G - BIA (E < 0,5%) UGL
TROCKENGEPRESSTE PLATTEN AUS FEINSTEINZEUG. KLASSIFIZIERUNG NACH UNIEN 14411-1SO 13006 - G - BIA (E < 0,5%) UGL

GRE PORCELLANATO -1SO 13006 - G - Bla (E <0,5%) UNIEN 14411 -G
PORCELAIN TILES - 1SO 13006 - G - Bla (E <0,5%) UNIEN 14411 -G

GRES CERAME. FEINSTEINZEUG - ISO 13006 - G - Bla (E <0,5%) UNIEN 14411 -G
FEINSTEINZEUG - 1ISO 13006 - G - Bla (E <0,5%) UNIEN 14411 -G

VALORE PRESCRITTO
METODO DI PROVA LASTRE IN GRES PORCELLANATO
SQESE‘TC'?%TN'CA TEST METHODS PRESSATE A SECCO
CARACTERISTIQUE METHODE D'ESSAI FIXED VALUE
EIGENSCLART TESTVERFAHREN VALEUR PRESCRITE
VORGESCHRIEHENER WERT oo nies
CONFORME
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI COMPLIANT
DIMENSIONAL CHARACTERISTICS - DIMENSIONS 1SO 10545-2 CONFORME
DIMENSIONALE EIGENSCHAFTEN ERFULLT
CONFORME
ASSORBIMENTO D'ACQUA COMPLIANT
WATER ABSORBTION - ABSORTION D'EAU - WASSERAUFNAHME 1SO 10545-3 <05% CONFORME
ERFULLT
CONFORME
RESISTENZA ALLA FLESSIONE COMPLIANT
BREAKING MODULUS - RESISTANCE A LA FLEXION - BIEGEFESTIGKEIT >35N/MM?2 CONFORME
ERFULLT
: CONFORME
SFORZO DI ROTTURA 275 MM =5 1300N COMPLIANT
MODULUS OF RUPTURE - CHARGE DE RUPTURE - BRUCHLAST 1SO 10545-4 =7 -z CONFORME
<75MM==700N .
ERFULLT
CONFORME
RESISTENZA ALLA ABRASIONE PROFONDA COMPLIANT
DEEP ABRASION RESISTANCE - RESISTANGE A LABRASION PROFONDE 1SO 10545-6 <175 MMP CONFORME
BESTANDIGKEIT GEGEN TIEFENVERSCHLEISS ERFULLT
COEFFICIENTE DI DILATAZIONE TERMICA LINEARE METODO DISPONIBILE
THERMAL EXPANSION COEFFICIENT - COEFFICIENT DE DILATATION THERMIQUE LINEAIRE 1SO 10545-8 AVAILABLE ON REQUEST - METHODE DISPONIBLE <7X10%°C"
WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT VERFUGBARES VERFAHREN
RESISTENTI
RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTANT
THERMAL SHOCK RESISTANCE - RESISTANCE AUX ECARTS DE TEMPERATURE 1SO 10545-9 AVAILABLE ON REQUEST - METHODE DISPONIBLE RESISTANTS
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT VERFUGBARES VERFAHREN WIDERSTANDSFAHIG
RESISTENTI
RESISTENZA AL GELO 150 10545-12 RICHIESTA Egggﬁﬂs
FROST RESISTANCE - RESISTANCE AU GEL - FROSTBESTAENDIGKET ALWAYS TESTED - EXIGEE - NOTWENDIG WIDERSTANDSFAHIG
RESISTENZA Al PRODOTTI CHIMICI
CHEMICAL RESISTANCE - RESISTANGE AUX PRODUITS CHIMIQUES
CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO ED ADDITIVI PER PISCINA RESISTENTI
HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL WATER CLEANSERS RESISTANT
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR PISCINE . 1S010545-13 MIN.UB RESISTANTS
CHEMPRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH UND ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER WIDERSTANDSFAHIG
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE
ACIDS AND LOW CONCENTRATION ALKALIS - ACIDES ET ALCALI A FAIBLE CONCENTRATION
SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION
RESISTENTI
RESISTENZA ALLE MACCHIE METODO DISPONIBILE RESISTANT
STAIN RESISTANCE - RESISTANCE AUX TACHES - FLECKBESTANDIGKEIT 1SO 10545-14 AVAILABLE ON REQUEST - METHODE DISPONIBLE RESISTANTS
VERFUGBARES VERFAHREN WIDERSTANDSFAHIG
CONFORME
STABILITA DEI COLORI ALLA LUCE METODO DISPONIBILE COMPLIANT
COLOUR STABILITY TO LIGHT - STABILITE DES COULEURS A LA LUMIERE DIN51094 AVAILABLE ON REQUEST - METHODE DISPONIBLE CONFORME
LICHTECHTHEIT DER FARBEN VERFUGBARES VERFAHREN ERFULLT
COEFFICIENTE DI ATTRITO (SCIVOLOSITA) >042
FRICTION COEFFICIENT (SLIPPERINESS) - COEFFICIENT DE FROTTEMENT (GLISSANCE) ANSIA 137.1:2012 >042 SUPERFICIE NATURALE
REIBUNGSKOEFFIZIENT (GLATTE) NATURAL SURFACE

METODO DI
CARATTERISTICA PROVA VALORE PRESGRITTO L=
SPECIFICATION TESTMETHODS | GRESPORCELLANATO : la fabbrica
CARACTERISTIQUE METHODE B I cRITE N %
FIGENSCHAFT D'ESSA VORGESCHRIEHENER WERT Civilization of
TESTVERFAHREN ivilization of Beauty Sroiman sies
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI
DIMENSIONAL CHARACTERISTICS - DIMENSIONS - DIMENSIONALE NATURALE RETTIFICATO | LAPPATO! o
EIGENSCHAFTEN
LUNGHEZZA E LARGHEZZA ) L 06%
LENGTH AND WIDTH - LONGUER ET LARGEUR - LANGE UND BREITE £06%
SPESSORE . 5%
THICKNESS - EPAISSEUR - STARKE £5%
RETTILINEITA DEGLI SPIGOLI
STRAIGHTNESS OF EDGES - RECTITUDE DES BORDS - RECHTECKIGKEIT DER £0,5%
ECKEN
ORTOGONALITA
_ _ 1SO 10545-2 CONFORME CONFORME CONFORME
ORTHOGONALITY - ORTHOGONALITE - RECHTWINKLIGKEIT £0,5% CONFORME | CONFORME | CONFORME
CONFORME CONFORME | CONFORME
ERFULLT ERFULLT ERFULLT
PLANARITA (Curvatura del centro - curvatura dello spigolo - svergolamento)
PLANARITY (Curvature of centre - curvature of edge - bending) +0,5%
PLANARITE (Courbure du centre - courbure de I'aréte - gauchissement) TR
EBENHEIT (Krimmung der Mitte - Krimmung der Kante - Verdrehung)
959% DELLE PIASTRELLE ESENTE DA DIFETTIVISIBILI
5 959% OF TILES SHOW NO VISIBLE DEFECTS
QUALITA DELLA SUPERFICIE ; .
. . 950% DES CARREAUX SONT DEPOURVUS DE DEFAUTS VISIBLES
SURFACE QUALITY - QUALITE DE LA SURFACE - QUALITAT DER OBERFLACHE R R O LTS
ASSORBIMENTO D'ACQUA IS0 105453 E <059 CONFORME - COMPLIANT - CONFORME - ERFULLT
WATER ABSORBTION - ABSORTION D'EAU - WASSERAUFNAHME 0= 0.5%
RESISTENZA ALLA FLESSIONE min. 35 Nimm? CONFORME - COMPLIANT - CONFORME - ERFULLT
BREAKING MODULUS - RESISTANCE A LA FLEXION - BIEGEFESTIGKEIT :
@ 1SO 10545-4
. CONFORME
SFORZO DIROTTURA SPESSORE - THICKNFSS - EPAISSEUR - STARKE COMPLIANT
MODULUS OF RUPTURE - CHARGE DE RUPTURE - BRUCHLAST 273 : CONFORME
,5 mm: min. 700 N ERFULLT
RESISTENZA ALLA ABRASIONE DELLA SUPERFICIE DI PIASTRELLE
SMALTATE
. ; SECONDO QUANTO DICHIARATO - AS DECLARED
RESISTANGE TO SURFACE ABRASION OF GLAZED TILES - RESISTANCE A ! :
L/ABRASION DE LA SURFACE DES CARREAUX EMAILLES - WIDERSTAND 150105457 CLASSIO0-5 SN AR FES DECLARATIONS - GEMAB DEN
GEGEN ABRIEB DER OBERFLACHE DER GLASIERTEN FLIESEN RESISTENCIA A
LA ABRASION DE LA SUPERFICIE DE
METODO DISPONIBILE
COEFFICIENTE DI DILATAZIONE TERMICA LINEARE AVAILABLE ON REQUEST
@ THERMAL EXPANSION COEFFICIENT - COEFFICIENT DE DILATATION 1SO 10545-8 METHODE DISPONIBLE <7x10°°C
THERMIQUE LINEAIRE - WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT VERFUGBARES VERFAHREN
RESISTENZA AL CAVILLO IS0 1054511 RICHIESTA RESISTENTI
CRAZING RESISTANCE - RESISTANCE AUX TRESAILLURES - HAARRISSE ALWAYS TESTED - EXIGEE - NOTWENDIG RESISTANT - RESISTANTS - WIDERSTANDSFAHIG
TEERMAL SHOGK RIS TANGE - REGISTANGE AUX ECARTS DE TEMPERATURE | 10 10545-9 AVAILABLE ON REGUEST RESISTENTI
T o e e RIS METHODE DISPONIBLE RESISTANT - RESISTANTS - WIDERSTANDSFAHIG
VERFUGBARES VERFAHREN
RESISTENZA AL GELO 10 10545-12 RICHIESTA RESISTENTI
FROST RESISTANCE - RESISTANCE AU GEL - FROSTBESTAENDIGKET ALWAYS TESTED - EXIGEE - NOTWENDIG RESISTANT - RESISTANTS - WIDERSTANDSFAHIG
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO ED ADDITIVI PER PISCINA METODO DISPONIBILE CONFORME
HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL WATER CLEANSERS AVAILABLE ON REQUEST CONFORME
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POURPISCINE METHODE DISPONIBLE SoNESamE
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH UND ZUSATZ FUR VERFUGBARES VERFAHREN CONFOR
SCHWIMMBADER
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE COME DICHIARATO DAL PRODUTTORE RESISTENTI
ACIDS AND LOW CONCENTRATION ALKALIS - ACIDES ET ALCALI A FAIBLE 1SO 10545-13 égr\aEACELbERSEDCBLYATREELAEA/;%FDTJCCTT%%ERR Sggigﬁms
CONCENTRATION - SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION T TRt RE R PR ODS RO ANDSFAHIG
ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE RESISTENTI
ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT
ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION METHODE DISPONIBLE RESISTANTS
SAUREN UND ALKALIIN HOHER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN WIDERSTANDSFAHIG
RESISTENZA ALLE MACCHIE ' RESISTENTI
@ STAIN RESISTANCE - RESISTANCE AUX TACHES - FLECKBESTANDIGKEIT 150 10545-14 CLASSE3 min. RESISTANT - RESISTANTS - WIDERSTANDSFAHIG
NON DEVONO PRESENTARE
5 APPREZZABILI VARIAZIONI DI COLORE CONFORME
STABILITA DEI GOLORI ALLA LUCE THEY DO NOT HAVE TO SHOW VISIBLE COMPLIANT
COLOUR STABILITY TO LIGHT - STABILITE DES COULEURS A LA LUMIERE DIN 51094 B NG AN CONEGRE
LICHTECHTHEIT DER FARBEN !
PAS DE MODIFICATIONS SENSIBLES DE COULEUR ERFULLT
WEISEN KEINE SICHTBAREN FARBABWEICHUNGEN AUF
DIN51130
COEFFICIENTE DI ATTRITO (SCIVOLOSITA)
FRICTION COEFFICIENT (SLIP RISK) DIN 51097 DOVE RICHIESTO VAL ABLEON REQUEST
COEFFICIENT DE FROTTEMENT (GLISSANCE) D.M. 236/89 e R DEMANDE
REIBUNGSKOEFFIZIENT (GLATTE) BCR e ORDERUNG AR ANPRRGE

ANSIA 137.1:2012

149



Consulta il sito www.lafabbrica.it e www.avaceramica.it per vedere gli ultimi aggiornamenti sulla serie.
Check out our website at www.lafabbrica.it and www.avaceramica.it for the latest updates on the series.
Consultez le site www.lafabbrica.it et www.avaceramica.it pour connaitre les derniéres mises a jour de la série.
Auf der Website www.lafabbrica.it und www.avaceramica.it finden Sie die neuesten Informationen zur Serie.

Attenzione
Attention. Attention. Warnung

NO | 1/2 OK !Max’|/5
B

Si consiglia di mantenere una fuga di 2 mm per la posa in monoformato degli articoli rettificati.

Si consiglia di mantenere una fuga di 3 mm per la posa in multiformato (da 2 formati e oltre) degli articoli rettificati.

Si consiglia di mantenere una fuga di 4 mm per la posa degli articoli con bordi non rettificati.

If you are laying same sized straightened-edged tiles, we recommend you keep a 2 mm joint.

If you are laying different sized straightened-edged tiles (two or more sizes) together, we recommend you keep a 3 mm joint.

In the case of non-straightened-edged tiles, we recommend you keep a 4 mm joint.
On conseille de préserver un joint de 2 mm pour la pose en mon format des articles rectifiés.
On conseille de préserver un joint de 3 mm pour la pose en multiformat (de 2 formats et plus) des articles rectifiés.
On conseille de préserver un joint de 4 mm pour la pose des articles présentant des bords non rectifiés.

Es wird geraten, eine Fuge von 2 mm bei der Verlegung der geschliffenen Artikel im Einzelformat einzuhalten.

Es wird geraten, eine Fuge von 3 mm bei der Verlegung der geschliffenen Artikel als Multiformat (2 Formate und mehr) einzuhalten.

Es wird geraten, eine Fuge von 4 mm bei der Verlegung der Artikel mit ungeschliffenen Randern einzuhalten.

Per un risultato ottimale si consiglia di utilizzare durante la posa i cunei.
For a perfect result, we recommend you use wedges during laying.
Nous conseillons d'utiliser les coins durant la pose pour un résultat optimal.
Fur ein ausgezeichnetes Ergebnis wird empfohlen, bei der Verlegung die Keile zu verwenden.

Certificazioni di prodotto
Product certification. Certification de produit. Produkt Zertifizierungen.

100% 3 i ificazi igatoria per fesportazione in Cina. e
DESIGN AND PRODUCTION % @ Certifacation mandatory for export to China, CL. Y
O F ITALY 99 Certification obligatoire pour lexportation en Chine. .
AR F A

A Filr den Export nach China obligatorische Zertifizierung.
mE . Ceramics of Italy

o
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AD: Marketing La Fabbrica
Print: Artistica Grafica Modena
| Edizione: Settembre 2021

Le cromie, le strutture e le grafiche delle piastrelle riprodotte nelle immagini del catalogo potrebbero non corrispondere fedelmente al prodotto industriale.
The colours, structures, and patterns of the tiles illustrated in the catalogue might not correspond exactly to the actual product.
Les tonalités, les structures et les graphismes des carreaux reproduits sur les images du catalogue pourraient ne pas correspondre idelement au produit industriel.
Esist moglich, dass die im Katalog abgebildeten Fliesen in Bezug auf Farbton, Struktur und Grafik vom Industrieerzeugnis abweichen.

La Fabbrica S.p.A. siriserva di apportare, senza alcun preavviso, le modifiche che riterra pit opportune al fine di migliorare il prodotto.
Quanto riportato & da considerarsi indicativo e non esaustivo in riferimento ai colori e alle caratteristiche estetiche dei prodotti.

La Fabbrica S.p.A. reserves the right to make any changes it deems fit in order to improve the product, without prior notice.
Allimages are provided for illustrative purposes only and other colours and aesthetic features are available.

La Fabbrica Sp.A. se réserve le droit dapporter, sans préavis, les modifications quelle jugera opportunes afin daméliorer le produit.
Les informations ci-dessus sont fournies a titre indicatif et elles ne sont pas contraignantes en ce qui concerne les couleurs et les caractéristiques esthétiques des produits.

Die Firma La Fabbrica S.p.A. behélt sich vor, ohne jegliche vorherige Ankiindigung jene Anderungen vorzunehmen, die sie zur Verbesserung des Produktes fir angebracht halt.
Die Angaben sind bezlglich der Farben und asthetischen Eigenschaften der Produkte als Richtwerte und nicht als vollstandig anzusehen.
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La Fabbrica S.p.A.

Via Emilia Ponente, 2070

48014 Castel Bolognese (RA) Italy

Tel. +39 0546 659911 Fax +39 0546 656223
www.avaceramica.it - www.lafabbrica.it
info@lafabbrica.it
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