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Beyond time.
Beyond physical space.
Beyond imagination.
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A new visual concept that describes
the Leonardo products - 100% Guaranteed.

An impossible figure that overcomes
the unstable, changing and inadvertent
elements of reality to become

an absolute and eternal material.

A figure which, like Leonardo products,
positions itself beyond time and physical space.

The Leonardo ceramic surfaces -
100% Guaranteed, are achieved exclusively
with a mix of quality raw materials, and with

no need for the intervention of digital decoration.

This production technology makes
the surfaces truly unique, creating
a perfect harmony between performance
and contemporary aesthetic yield.

Furthermore, it offers floors and cladding
an exceptional stability and durability

no matter where it is used,

well beyond the limits of imagination.

BUILT TO LAST.

100% Guaranteed
BuilttoLast

Un nuovo visual concept che descrive
| prodotti Leonardo - 100% Garantito.

Una figura impossibile,
che supera gli elementi instabili, mutevoli
e accidentali della realta

per diventare materia eterna, assoluta.

Una figura che, come i prodotti Leonardo,
si colloca oltre il tempo e oltre lo spazio fisico.

Le superfici ceramiche Leonardo -

100% Garantito sono ottenute esclusivamente
con la miscelazione di materie prime nobili,
senza alcun intervento di decorazione digitale.

Questa tecnologia produttiva rende
le superfici realmente uniche,

in perfetto equilibrio tra prestazione
e resa estetica contemporanea.

Inoltre, assicura a pavimenti e rivestimenti
una stabilita e una durevolezza straordinarie
in qualsiasi contesto d’'uso,

oltre i limiti del possibile.

BUILT TO LAST.




ATTITUDE

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA
GRES CERAME PLEINE MASSE
DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA
MONHOTENbIN KEPAMOIPAHUT

B RE R

100% Guaranteed
BullttoLast

ATTITUDE ATTITUDE ATTITUDE

ATTITUDE
beige white grey

dark grey

120x120 60x120 60x60 30x30
48"x48” 24”x48” 24”x24” 127x12”

'V #leYw g RM” T SBec

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44 / UNI EN 14411 - G Bla




LEONARDO through-body porcelain tile / gres

porcellanato a tutta massa

ATTITUDE
beige

120x120
48"x48”

ATTD 120B RM ATTD 12B RM ATTD 60B RM MK.ATTD 30B

ATTD 120B SK ATTD 12B SK ATTD 60B SK
_Pavim'en.to

: Sl R - ; ATTD R120B RM ATTD R60B RM
. ATTD120BRM | ‘ i s ot ol - . : :

ATTITUDE



LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ATTITUDE
white P
120x120 60x120 60x60 30x30
48"x48" 24"x48" 24"x24" 127x12"
@ O ATTD 120W RM ATTD 12W RM ATTD 60W RM MK.ATTD 30W
@ @ ATTD 120W SK ATTD 12W SK ATTD 60W SK

MO

ATTD R120W RM

ATTD R60W RM

ATTITUDE
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LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ATTITUDE
grey

ARRIVALS

120x120
48”"x48”

ATTD 120G RM ATTD 12G RM ATTD 60G RM MK.ATTD 30G
ATTD 120G SK ATTD 12G SK ATTD 60G SK

e il sl ATTD R120G RM ATTD R60G RM

weer | Palimeit®:

ATTD 1206 RM

ATTITUDE



LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

e
.
\ ATTITUDE
dark grey
120x120 60x120
48°x48” 247x48”
ATTD 120DG RM ATTD 12DG RM ATTD 60DG RM MK.ATTD 30DG
Floor : e S VHS g _ = : : d
TEVISER =3 ' - ' e S . - BEGT . s 5 s ATTD 120DG SK ATTD 12DG SK ATTD 60DG SK
ATTD 120DG RM ' ' e XN
Wall ATTD R120DG RM ATTD R60DG RM
Parete

ATTD 120DG RM
ATTITUDE

S




LEONARDO

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA

JV e 09 Lm = A

100%

TRIMS
PEZZI SPECIALI

—

@ O 6x60 /\[10]) 6x120 A6 120x32,5 A[2]
2.4"x24" 2.47x48" 487x12.8”
ATTDB ATTD BT60B ATTD BT120B ATTD G120B
ATTD W ATTD BT60W ATTD BT120W ATTD G120W
ATTD G ATTD BT60G ATTD BT120G ATTD G120G
ATTD DG ATTD BT60DG ATTD BT120DG ATTD G120DG
PACKING
IMBALLI
BOX PALLET

NOMINAL SIZE EDGE | THICKNESS | PCS/BOX | SM/BOX | KG/BOX | BOX/PALLET | MQ/PALLET | KG/PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO | SPESSORE | PZ/BOX | MQ/BOX | KG/BOX |BOXES/PALLET| SM/PALLET | KG/PALLET
120x120 - 48”x48” rectified 10,5 1 1,44 36,35 36 51,84 1328,75
60x120 - 247x48” rectified 10,5 2 1,44 35,40 27 38,88 975,80
60x60 - 24"x24” rectified 10,5 3 1,08 26,38 32 34,56 884,13
30x30 MOSAICO - 12"x12”  rectified 10,5 6 0,54 12,38 48 25,92 614,24
ART. DIN EN 16165/ DIN EN 16165| BCR REP. | DM 14/6/89 |PENDULUM| PENDULUM PENDULUM |BOT 3000

Annex B Annex A | CEC 6/81 N.236 TESTBS | TEST AS/NXS | TEST UNEENV | (DCOF)

(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) |  4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
g.a g.b. | ca a.b

ATTD R10 A+B >04/>04>04|>04 > 25 > 25 1 >0.42

ATTD R RM B+C >04>04|>04|>04 > 36 > 45 3 >0.42
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Floor and walls
Pavimento e pareti

CRUSH 120GB RM

Right wall
Parete destra

CRUSHQ 120GB RM

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

CRUSHQ

120x120
48"x48”

CRUSH 120GB RM

CRUSH R120GB RM

;

60x120
24”x48”

CRUSH 12GB RM

| m

60x60 30x30
247x24” 127x12”

CRUSH 60GB RM MK.CRUSH 30GB

CRUSH R60GB RM

120x120
48"x48”

CRUSHQ 120GB RM




Floor
Pavimento

CRUSHQ 120W RM

Walls and staircase
Pareti e scala

CRUSH 120W RM
CRUSH G120W

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

CRUSH

white

CRUSHQ
120x120 60x120
48"x48” 24”x48”

60x60
247x24”

i

30x30
127x12”

120x120
48"x48”

MO

CRUSH 120W RM

CRUSH 12W RM

CRUSH 60W RM

MK.CRUSH 30W

CRUSHQ 120W RM

NO®

CRUSH R120W RM

CRUSH R60W RM

CRUSH

25
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Floor
Pavimento

CRUSH 120G RM

Right wall
Parete destra

CRUSHQ 120G RM

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

CRUSH 120G RM

CRUSH R120G RM

i

60x120 120x120
24”x48” 48"x48”

CRUSH12GRM  CRUSH 60G RM MK.CRUSH 30G CRUSHQ 120G RM

CRUSH R60G RM




RGO and walls
Ravimfentoe.:

CRUSH.120DG.RM

Behch
Panca

CRUSH 120W RM

wr ‘IW

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

CRUSH
dark grey

CRUSHQ
120x120 60x120
48"x48” 24”x48”

i

60x60 30x30
247x24” 127x12”

120x120
48"x48”

NO

CRUSH 120DG RM

CRUSH 12DG RM

CRUSH 60DG RM  MK.CRUSH 30DG

CRUSHQ 120DG RM

VO

CRUSH R120DG RM

CRUSH R60DG RM

CRUSH

29



LEONARDO
30

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA

JV e 9 Um

TRIMS
PEZZI SPECIALI

—

100%

@ Q 6x60 0] 6x120 Al 120x32,5 A[2])
2.4”x24” 2.47x48” 487x12.8”
CRUSH GB CRUSH BT60GB CRUSH BT120GB CRUSH G120GB
CRUSH W CRUSH BT60W CRUSH BT120W CRUSH G120W
CRUSH G CRUSH BT60G CRUSH BT120G CRUSH G120G
CRUSH DG CRUSH BT60DG CRUSH BT120DG CRUSH G120DG
PACKING
IMBALLI
BOX PALLET

NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS | PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX |BOXES/PALLET| SM/PALLET KG/PALLET
120x120 - 48”x48” rectified 10,5 1 1,44 35,14 36 51,84 1285,10
60x120 - 24”x48” rectified 10,5 2 1,44 36,55 27 38,88 1006,85
60x60 - 24”x24” rectified 10,5 3 1,08 26,50 32 34,56 868,00
30x30 MOSAICO - 12"x12” rectified 10,5 6 0,54 12,38 48 25,92 614,24
ART. DIN EN 16165 DIN EN 16165 BCR REP. | DM 14/6/89 |PENDULUM PENDULUM PENDULUM |BOT 3000

Annex B Annex A CEC 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NXS | TEST UNE ENV | (DCOF)

(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
R) (A+B+C) (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
g.a g.b ca. | 9b.

CRUSH - CRUSHQ R10 A+B >04>04|>04|>04 > 25 > 25 1 > 0.42
CRUSH R RM B+C >04>04|>04|>04 > 36 > 45 3 >0.42

Floor and walls
Pavimento e pareti

CRUSH 120GB RM
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA
GRES CERAME PLEINE MASSE
DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA
MONHOTENbIN KEPAMOIPAHUT

B RE R

W N R

ENDLESS ENDLESS ENDLESS ENDLESS
white black yellow red
120x120 60x120
487x48” 247x48”

' BB TR T B

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44 / UNI EN 14411 - G Bla

* on account of the nature of the product that maintains its aesthetic characteristics throughout the entire body of the material,
the polished finish can be restored to eliminate any small surface marks that may have been generated by years of foot traffic.

ENDLESS
green

100% Guaranteed
BullttoLast

L

ENDLESS
blue

X]



LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ENDLESS

white

ENDL TU
120x120 60x120
48"x48" 247x48"

|E| O ENDL 120W RM ENDL 12W RM

MO

ENDL TU120W RM

ENDL TUI2W RM

Floor : : = : . : @ @
Pavimento - : Goe 5 g

ENDL 120W LLL

ENDL 12W LLL

ENDL 120W RM @ @

ENDL TU120W LLL

ENDL TUI2W LLL




LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ENDLESS
black

ENDL TU
120x120 60x120
48"x48" 24"x48"

@ O ENDL 120N RM ENDL 12N RM

NO

ENDL TU120N RM

ENDL TU12N RM

Floor | @ @
Pavimento

ENDL 120N LLL

ENDL 12N LLL

ENDL 120N LLL @ @

ENDL TUI20N LLL

ENDL TU1I2N LLL

ENDLESS

37



LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ENDLESS

yellow

ENDL TU

120x120
48"x48”

@ @ ENDL 120J LLL
@ @ ENDL TU120J LLL

ENDL 120J°LLL

ENDLESS




LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ENDLESS
red

ENDL TU

ul

120x120
48"x48”

Wall

Parete / '
. ENDL 120R LLL

ENDL TUT20RiLLL . s ¥ n ]

Rl @lor
Pavimentos

ENDL TUI20R LLL

ENDL 120R LLL

I ENDLESS




LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ENDLESS

green

ENDL TU

120x120
48"x48”

S e T

Datate memrp n i e oy S e = — = :

i : e e S xS ST e = = = 3 v ENDL 120V LLL

ENDL TUI20V-LLL - o = - - =

Floor %2 ~ =5 ENDL TU120V LLL
= Pavimdento

-~ ENDL120V-LLL

 — ENDLESS




LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ENDLESS

blue

ENDL TU

LR LA N ST (E A 0 JF co¥ P, SARALS R et 120x120
WWell . > J
Parete . ' 3 v & 100 2% ¢ P Ry e ol d Ve R I F
. i’ Far BB i R ¥ iy TR P ENDL 120L LLL
ENDL TUI20L LLL 3 ; RN [ : : 3 ’ iR W2 S iy
fl Son gt ENDL TU120L LLL
Pavienento G

ENDL120L LLL © %" £ 70 “anis,




LEONARDO

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA

V Y §Lm = A

100%

TRIMS
PEZZI SPECIALI

s 6x120 A
@ \v4 2.4"x48"

ENDLESS W ENDL BT120W LLL

ENDLESS N ENDL BT120N LLL
ENDLESS J ENDL BT120J LLL
ENDLESS R ENDL BT120R LLL
ENDLESS V ENDL BT120V LLL
ENDLESS L ENDL BT120L LLL
PACKING
IMBALLI
BOX PALLET

NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS | PCS/BOX | SM/BOX KG/BOX BOX/PALLET | MQ/PALLET | KG/PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO | SPESSORE | PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX |BOXES/PALLET| SM/PALLET | KG/PALLET
120x120 L - 48”"x48” rectified 10,5 1 1,44 34,76 36 51,84 1271,30
120x120 - 48"x48” rectified 10,5 1 1,44 37,09 36 51,84 1355,15
60x120 L - 24"x24” rectified 10,5 2 1,44 34,25 27 38,88 944,75
60x120 - 24"x24” rectified 10,5 2 1,44 36,24 27 38,88 998,41
ART. DIN EN 16165 DIN EN 16165| BCR REP. | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM |BOT 3000

Annex B Annex A CEC 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NXS | TEST UNE ENV | (DCOF)

(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
g.a g.b. | ca g.b

ENDL RM R10 A+B >04>04|>04|>04 > 25 > 25 1 >0.42




OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA
GRES CERAME PLEINE MASSE
DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA
MOMHOTENbIVM KEPAMOTPAHUT

100% Guaranteed
BullttoLast

OVERCOME OVERCOME OVERCOME OVERCOME
greige white grey dark grey
120x120 60x120 60x60 30x60 30x30

48”x48” 24”x48” 247x24” 12”x24” 12”x12”

'V R 9 T MUY T B

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 4-# / UNI EN 14411 - G Bla

* on account of the nature of the product that maintains its aesthetic characteristics throughout the entire body of the material,
the polished finish can be restored to eliminate any small surface marks that may have been generated by years of foot traffic.

49



imento

OVRC 120GB RM

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

OVERCOME
greige

120x120
48”x48”

Uu

60x120
24”x48”

60x60 30x60
24”x24” 12”x24”

i

30x30
127x12”

MO

OVRC 120GB RM

OVRC 12GB RM

OVRC 60GB RM OVRC 36GB RM

MK.OVRC 30GB

A

OVRC 120GB LLL

OVRC12GB LLL

OVRC 60GB LLL

NO®

OVRC R12GB RM

OVRC R60GB RM

OVERCOME
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Pavimento

OVRé 12W LLL

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

OVERCOME
white
120x120 60x120 60Xx60 30x60 30x30
48"x48" 24"x48" 24"x24" 12x24" 127x12”

@ Q OVRC 120W RM OVRC 12W RM OVRC 60W RM OVRC 36W RM MK.OVRC 30W

OVRC 120W LLL

OVRC 12W LLL

OVRC 60W LLL

OVRC R12W RM

OVRC R60W RM

OVERCOME

53



54

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

OVERCOME
grey

i

120x120 60x120 60x60 30x60 30x30
48"x48" 24"x48" 24"x24" 12"x24" 127x12"

E O OVRC 120G RM OVRC 12G RM OVRC 60G RM OVRC 36G RM MK.OVRC 30G

) & OVRC 120G LLL OVRC 126G LLL OVRC 606G LLL

NO®

OVRC R12G RM

OVRC R60G RM

OVERCOME

55



LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

OVERCOME | | )

dark grey

U oo s

120x120 60x120 60x60 30x60
48”x48” 247x48” 247x24” 12”x24”

OVRC 120DG RM OVRC 12DG RM OVRC 60DG RM OVRC 36DG RM MK.OVRC 30DG
OVRC 120DG LLL OVRC 12DG LLL OVRC 60DG LLL

ey ¢ 3 OVRC R12DG RM OVRC R60DG RM
Pavimento

OVRC 120DG LLL

N OVERCOME




LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

OVERCOME

map red é
AD b
& BATHRCIOM
DESIGN AWARG
2019

120x120 60x120

48"x48" 24"x48"
@ O MAP RED 120G RM MAP RED 12G RM

OVERCOME
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LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

OVERCOME

letters

i {
120x120 60x120
48”x48” 247x48”
Floor LETTERS 120G RM LETTERS 12G RM
Pavimento @ Q

LETTERS 120G RM
OVERCOME




LEONARDO
62

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA

. V2 ~
' BEeY 0 Wik T A
TRIMS
PEZZI SPECIALI
WO s gmobE momsAl WO b

OVERCOME GB OVRC BT60GB OVRC BT120GB OVRC G120GB OVERCOME GB OVRC E R60GB
OVERCOMEW OVRC BT60W OVRC BT120W OVRC G120W OVERCOMEW OVRC E R60OW
OVERCOME G OVRC BT60G OVRC BT120G OVRC G120G OVERCOME G OVRC E R60G

OVERCOME DG

OVRC BT60DG

OVRC BT120DG

OVRC G120DG

OVERCOME DG

OVRC E R60DG

PACKING
IMBALLI
BOX PALLET

NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS | PCS/BOX | SM/BOX KG/BOX BOX/PALLET | MQ/PALLET | KG/PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO | SPESSORE | PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX |BOXES/PALLET| SM/PALLET KG/PALLET
120x120 L - 48”x48” rectified 10,5 1 1,44 34,43 36 51,84 1259,30
120x120 - 48”x48” rectified 10,5 1 1,44 36,17 36 51,84 1322,00
60x120 L - 24”x48” rectified 10,5 2 1,44 33,78 27 38,88 931,93
60x120 - 24”x48” rectified 10,5 2 1,44 35,50 27 38,88 978,50
60x60 L - 24”x24” rectified 10,5 3 1,08 25,06 32 34,56 822,00
60x60 - 24’x24” rectified 10,5 3 1,08 26,53 32 34,56 868,00
30x60 - 12"x24” rectified 10,5 5 0,90 21,66 48 43,20 1059,80
30x30 MOSAICO - 12"x12” rectified 10,5 6 0,54 12,38 48 25,92 614,24
ART. DIN EN 16165/ DIN EN 16165 BCR REP. | DM 14/6/89 |PENDULUM PENDULUM PENDULUM  |BOT 3000

Annex B Annex A CEC 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NXS | TEST UNE ENV | (DCOF)

(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
ga. | gb. | ca. | gb.

OVRC R10 A >04/>04/>04|>04 > 25 > 25 1 > 0.42
OVRCR RN B+C >04/>04/>04|>04 > 36 > 45 3 >0.42
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ICON

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA
GRES CERAME PLEINE MASSE
DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA
NONHOTENbIN KEPAMOIPAHUT
BEE R

ICON ICON ICON ICON
Walles titanium black cream
120x120 60x120 60x60 30x60
48”x48” 247x48” 247x24” 12”x24”

'V BB MY T B

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 4-# / UNI EN 14411 - G Bla

* on account of the nature of the product that maintains its aesthetic characteristics throughout the entire body of the material,
the polished finish can be restored to eliminate any small surface marks that may have been generated by years of foot traffic.

ICON
almond

100% Guaranteed
BullttoLast

ICON
beige

65




Right Wall
Parete di destra

ICON WHITE 120

Floor and walls
Pavimento e pareti

ICONTITANIUM120

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ICON

white

120x120
487x48”

60x120
24”x48”

60x60
247x24”

30x60
127x24”

NO

ICON WHITE 120

ICON WHITE 12

ICON WHITE 60

ICON WHITE 36

) 74

ICON WHITE 120L

ICON WHITE 12L

ICON WHITE 60L

ICON

67



Floor
Pavimento

ICON CREAM 12

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ICON

Cream

120x120
487x48”

60x120
247x48”

60x60
247x24”

30x60
127x24”

~O

ICON CREAM 120

ICON CREAM 12

ICON CREAM 60

ICON CREAM 36

) 74

ICON CREAM 120L

ICON CREAM 12L

ICON CREAM 60L

ICON

69



Floor
Pavimento

ICON ALMOND 120

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

U C

120x120
48”x48”

ICON ALMOND 120

ICON ALMOND120L

60x120
24”x48”

ICON ALMOND 12

ICON ALMOND 12L

60x60 30x60
247x24” 127x24”

ICON ALMOND 60 ICON ALMOND 36

ICON ALMOND 60L




WEll
Parete

ICON BEIGE 120

Floor
Pavimento

ICON ALMOND 120

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

U C

120x120
48”x48”

ICON BEIGE 120

ICON BEIGE 120L

60x120
24”x48”

ICON BEIGE 12

ICON BEIGE 12L

60x60 30x60
247x24” 127x24”

ICON BEIGE 60 ICON BEIGE 36

ICON BEIGE 60L




Floor and walls
Pavimento e pareti

ICONTITANIUM120

LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ICON

titanium

U C

120x120
487x48”

ICON TITANIUM 120

ICONTITANIUM120L

60x120
24”x48”

ICON TITANIUM 12

ICON TITANIUM 121

60x60 30x60
247x24” 127x24”

ICON TITANIUM 60 ICON TITANIUM 36

ICON TITANIUM 60L




LEONARDO through-body porcelain tile / gres porcellanato a tutta massa

ICON

black

120x120 60x120 60x60 30x60
487x48” 247x48” 24"x24” 12"x24”
ICON BLACK 120 ICON BLACK 12 ICON BLACK 60 ICON BLACK 36
Floor ICON BLAC ICON BLACK 12L ICON BLACK 60L
Pavimento

ICON BLACK 120L




78

LEONARDO

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA

[ ] ! wf & RM U ~ /\
D 10,5
2V B AReY  Wm = A
100%
TRIMS
PEZZI SPECIALI
@ Q 9,5X60 A 3] 120x32,5 A[2] B @ 9,5X60 A1)
3.77x24” 487x12.8” 3.77x24”
ICON WHITE  ICONWHITE BT60 ICON WHITE G120 ICON WHITE  ICONWHITE BT60L
ICON TITANIUM ICONTIT. BT60 ICON TIT. G120 ICON TITANIUM ICON TIT. BT60L
ICONBLACK  ICONBLACK BT60 ICON BLACK G120 ICONBLACK  ICON BLACK BT60L
ICON CREAM  ICONCREAM BT60 ICON CREAM G120 ICON CREAM  ICON CREAM BT60L
ICON ALMOND ICONALM. BT60 ICON ALM. G120 ICON ALMOND  ICON ALM. BT60L
ICON BEIGE ICONBEIGE BT60 ICON BEIGE G120 ICON BEIGE ICON BEIGE BT60L
PACKING
IMBALLI
BOX PALLET
NOMINAL SIZE EDGE | THICKNESS | PCS/BOX | SM/BOX | KG/BOX | BOX/PALLET | MQ/PALLET | KG/PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO | SPESSORE | PZ/BOX | MQ/BOX | KG/BOX |BOXES/PALLET| SM/PALLET | KG/PALLET
120x120 L - 48”x48” rectified 10,5 1 1,44 36,08 36 51,84 1318,70
120x120 - 48”x48” rectified 10,5 1 1,44 36,18 36 51,84 1322,60
60x120 L - 24"x48” rectified 10,5 2 1,44 3513 27 38,88 968,60
60x120 - 24”x48” rectified 10,5 2 1,44 35,28 27 38,88 972,65
60x60 L - 24”x24” rectified 10,5 3 1,08 25,93 32 34,56 849,87
60X60 - 247x24” rectified 10,5 3 1,08 26,29 32 34,56 861,33
30x60 - 12"x24” rectified 10,5 5 0,90 21,65 48 43,20 1059,20
ART, DIN EN 16165 DIN EN 16165| BCR REP. | DM 14/6/89 PENDULUM| PENDULUM PENDULUM |BOT 3000
AnnexB | Annex A | CEC6/81 N.236 TESTBS | TEST AS/NXS | TEST UNEENV | (DCOF)
(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) |  4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
ga. | gb. | ca. | gb
ICON R10 A >0,4|>04|>04|>04 - - 1 >0.42

ICON BLACK 60L




84 ARCHITECTURE
92 FACTORY
106 65°PARALLELO
118 ONE
132 ASHIMA
148 MOON
164 WATERFRONT




The essence of Leonardo is expressed
perfectly in the double meaning
of the pay-off, Evolutionstile.

On one hand, there are selected

100% GUARANTEED products,

and on the other, a collection of STYLE
projects with a rigorous concept

and design that meet contemporary tastes
and requirements with practical solutions.

STYLE research, technology,
innovation and industrial capacity

are the brand’s key factors

that bring together all its on-trend
products in STYLE to offer a complete
definition of everyday life in residential
and retail living spaces.




ARCHITECTURE




{




. ARCHITECTURE

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

ARCHITECTURE &

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 -G Bla

JV e lam T Bu

IN IDG

120X120 60X120 60X60 120X120 60X120 60X60
48"X48" 24"X48" 24"X24" 48"X48" 24"X48" 24"X24"
@ @ . ARCHITECTURE N ARCHITEC.120N ARCHITEC.12N ARCHITEC.60N @ @ . ARCHITECTURE A ARCHITEC.120A ARCHITEC.12A ARCHITEC.60A
. ARCHITECTURE DG ARCHITEC.120DG ARCHITEC.12DG ARCHITEC.60DG _ ARCHITECTURE B ARCHITEC.120B ARCHITEC.12B ARCHITEC.60B
. ARCHITECTURE G ARCHITEC.120G ARCHITEC.12G ARCHITEC.60G . ARCHITECTURE TO ARCHITEC.120TO ARCHITEC.12TO ARCHITEC.60TO
ARCHITECTURE W ARCHITEC.120W ARCHITEC.12W ARCHITEC.60W




- ARCHITECTURE

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 -G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Formteile
Piezas especiales / CneumanbHble anemenTb / HHil

-

9,5X60 A [3]
3.7"X24"

—

120x32,5 A 27
48"X12.8"

9,5X120 A
3.7"X48"

NO

ARCHITECTURE N
ARCHITECTURE DG
ARCHITECTURE G
ARCHITECTURE W
ARCHITECTURE A
ARCHITECTURE B
ARCHITECTURE TO

ARCHITEC.BT60N ARCHITE.BT120N ARCHIT.G120N

ARCHITEC.BT60DG ARCHITE.BT120DG ARCHIT.G120DG

ARCHITEC.BT60G ARCHITE.BT120G ARCHIT.G120G

ARCHITEC.BT60W ARCHITE.BT120W ARCHIT.G120W

ARCHITEC.BT60A ARCHITE.BT120A ARCHIT.G120A

ARCHITEC.BT60B ARCHITE.BT120B ARCHIT.G120B

ARCHITEC.BT60TO ARCHITE.BT120TO ARCHIT.G120TO

B0 EENe

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / 13

BOX PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET | SM/PALLET KG/PALLET
120X120 / 48"X48" RECTIFIED 10,5 1 1,44 36,21 36 51,84 1323,46
60X120 / 24"X48" RECTIFIED 10,5 2 1,44 35,15 27 38,88 969,05
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10,5 3 1,08 26,47 32 34,56 867,09
ARTICOLO DIN EN 16165 |DIN EN 16165 BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM | PENDULUM | PENDULUM BOT 3000
Annex B Annex A 6/81 N.236 TESTBS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) ga. | gb. | ca. | gb. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
ARCHITECTURE R10 A >04 | >04 | >04 | >04 > 25 - 1 >0.42




92

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOIPAHWT OKPALLIEHHbIV B MACCE
e RKE R

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

|

120X120/48"X48"

.

60X120/24"X48"

.

75X75/30"X30"

:

37,5X75/15"X30"

I

37,5X75 /15"X30" MS
(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75)

o

60X60/24"X24"

:

30X60/12"X24"
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FACTORY

FACT 75DG RM / FACT 75W RM

ViR

FACT 75B RM / FACT 377B RM

e |



98 FACTORY o

FACT 75DG RM
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-~ FACTORY

COLOR BODY PORCELAINTILE . ; ; R
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 38 1K % i #

FACTORY o

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 - G Bla

2V e 9 Bam T B

N 1"

el
]

1 gﬁm

{ I Iill'll‘ i
TG -I__I.ii'l'ﬂll

b llﬂi;llh'p;,, ;

it

120X120

60X120 75X75 37,5X75 120X120 60X120 75X75 37,5X75
48"X48" 247X48" 30X30" 15"X30" 48"X48" 24"X48" 30"X30" 15"X30"
[ FacT1208RM FACT 12B RM FACT 758 RM FACT 3778 RM @ Q . FACT120WRM FACT 12W RM FACT 75W RM FACT 377W RM
il i

37,5X75 /15"X30" MS 60X60 30X60 30X30 37,5X75 /15"X30" MS 60X60 30X60 30X30

(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"X12 (18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"%X12
NO [ FacT377MsBRM FACT 360B RM FACT 377MSB RM MK.FACT 30B NO  FACT377MSWRM FACT 60W RM FACT 36W RM MK.FACT 30W
@ O g i FACT RB60B RM @ Q (4] FACT RB60W RM




- FACTORY

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

FACTORY 103

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411 -G Bla

JV e 9 Zmm ©

I G

120X120

DG

60X120 75X75 37,5X75 120X120 60X120 75X75 37,5X75
48'X48" 24"%48" 30°X30" 15"X30" 48"%48" 24"X48" 30°X30" 15"X30”
(N [ FacT 1206 RM FACT 12G RM FACT 75G RM FACT 377G RM (N B FacT 1206 RM FACT 12G RM FACT 75G RM FACT 377G RM
i i
37,5X75 /15"X30" MS 60X60 30X60 30X30 37,5X75 /15'X30" MS 60X60 30X60 3030
(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"X12 (18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"X12
(N B FacT377MSG RM FACT 60G RM FACT 36G RM MK.FACT 30G (NJ(O B8 FacT377MsG RM FACT 60G RM FACT 36G RM MK.FACT 30G

MOG &

FACT RB60G RM

MOG @

FACT RB60G RM




.FACTORY T

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , i
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOIPAHUT OKPALLEEHHbIV B MACCE / % & 1 1Rk % i 7%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Formteile
Piezas especiales / CneumanbHble anemenTb / HHil

— —

@Q 6X60 A 6X75 A

2.4"X24" 2.4"X30"

FACTORY B FACT BT60B FACT BT75B

FACTORY W FACT BT60W FACT BT75W
[ Factorv e FACT BT60G FACT BT75G
B Factory DG FACT BT60DG FACT BT75DG

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / f13%

PALLET

NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X60 /24"X24" 1005,25
30X60 / 12"X24" 1004,00
75X75 / 30"X30" 1175,94

ARTICOLO DINEN 16165DIN EN 16165 BCR REP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) average value

FACT 75DG RM




106

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
¥t AR

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla

'
-

V2
ide L

. S
« ETEN
s Y
s

60X120/24"X48"

o

75X75/30"X30"

:

37,5X75/15"X30"

o

60X60/24"X24"
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65°PARALLELO

.65PRL 12W RM .65PRL 12B RM



n2 65°PARALLELO

.65PRL 12W RM / .65PRL DK 12W 2/ .65PRL L 0,5X60

T
| ."'_-F




. 65°PARALLELO

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 38 1K % i #

65°PARALLELO s

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 -G Bla

JV #Be Zux I B

I N G w B

.k!_..

i i

60X120 75X75 37,5X75 60X60 30X30 60X120 75X75 37,5X75 60X60 30X30
24"X48" 30"X30" 15"X30" 24"X24" 12"X12" 24"X48" 30"X30" 15"X30" 24"X24" 12"X12"
@ O . .65PRLN .65PRL 12N RM .65PRL 75N RM .65PRL 377N RM .65PRL 60N RM MK.65PRL 30N @ Q .65PRLW .65PRL 12W RM .65PRL 75W RM .65PRL 377W RM .65PRL 60W RM MK.65PRL 30W
. .65PRLG .65PRL 12G RM .65PRL75G RM .65PRL 377G RM .65PRL 60G RM MK.65PRL 30G .65PRLB .65PRL 12B RM .65PRL75B RM .65PRL377B RM .65PRL 60B RM MK.65PRL 30B




65°PARALLELO

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
BREEEH

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOIPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / %

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411 -G Bla

Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente

Elementos decorativos / [lekopaTusHbie anemMeHTsl / $EHTE

.65PRLDK 12N 2
60X120 / 24"X48"

e T
S e

.65PRL DK 12W 2 A 2]
60X120 / 24"X48"

65PRL DK 12G 2 A 27
60X120 / 24"X48"

=L YR

65PRL DK 12B 2 A 27
60X120 / 24"X48"

65°PARALLELO
L
—am
_JE
i
f i % 7. SJ7
Bl il
! i .
MK.65PRL N MK.65PRL MIX .65PRL L 0,5X60 A
30X30/ 12"X12" 30X30/ 12"X12" 0,5X60 7 0.2"X24"
A A
Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Formteile
Piezas especiales / CneumnanbHble anemenTb! / 4
@ O 6X60 A 6x75 A
2 47X24" 2.4"X30"
. .65PRLN .65PRL BT60N .65PRL BT75N
.65PRL G .65PRL BT60G .65PRLBT75G
.65PRLW .65PRL BT60W .65PRL BT75W
.65PRLB .65PRL BT60B .65PRLBT75B
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / B3
BOX PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X120 / 24"X48" RECTIFIED 10 2 1,44 38,88 27 38,88 895,14
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10 3 1,08 24,11 40 43,20 984,50
75X75 / 30"X30" RECTIFIED 10 2 1,13 25,88 45 50,63 1184,38
37,5X75/ 15"X30" RECTIFIED 10 4 1,13 25,91 48 54,00 1263,80
30X30 MOSAIC/ 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,62 48 25,92 577,95
ARTICOLO DIN EN 16165 DIN EN 16165 BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
Annex B Annex A 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(DIN 51130) | (DIN51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) ga. | gb. | ca. | g.b. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
.65PRL R10 A >04 | >0,4 >25 >35 1 > 0,42

17
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CARON 150 LP
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¢ QUA'Sé\N_ 150 R |Vrl/ QU.A. SW 150
o > A
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QUA SW 150 RM / QUA SW 150 LP



122 ONE

DORNU 150 RM




126 ONE ONE 1

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 -G Bla

JV e L =
N

N-LP  N-LP

I QUA sW CARON

i i

75X150 75X75 30x30 75X150 75X75 30X30
30°X59" 30°X30" 12'X12" 30"X59" 30°X30" 12°X12"
INO) QUA SW 150 RM QUASW 75 RM MK.QUA SW 30 (NJ(O) B cARON150RM CAR ON 75 RM MK.CAR ON 30

) QUA SW 150 LP QUASW 75 LP B8 crronisole CARON 75 LP




128 ONE ONE 12

COLOR BODY PORCELAINTILE . ; ; .
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbIV B MACCE / # 3 1& % i #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 - G Bla

'Y MEe @ I

N-LP  N-LP

I DOR NU GRI BI

i i

75X150 75X75 30X30 75X150 75X75 30X30
30"X59" 30"X30" 12"X12" 30"X59" 30"X30" 12"X12"
NO ~ DORNU 150 RM DOR NU 75 RM MK.DOR NU 30 (N B criBiisorm GRIBI 75 RM MK.GRI BI 30

@ DORNU 150 LP DORNU 75 LP . GRIBI 150 LP GRIBI 75 LP




- ONE

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411 -G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Formteile
Piezas especiales / CneuuarnbHble aneMeHTb! / 14

——

e

@ O 6X75 A 6X150 A
2.4"X30" 2.4"X59"

QUA SsW QUA SW BT75 QUA SW BT150
B8 caron CAR ON BT75 CAR ON BT150

DOR NU DOR NU BT75 DOR NU BT150
B crimi GRIBI BT75 GRIBI BT150
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / 13

BOX PALLET

FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
75X150/ 30"X59" RECTIFIED 10 2 2,25 54,89 22 49,50 1227,53
75X75 / 30"X30" RECTIFIED 10 2 1,13 26,54 45 50,63 121419
30X30 MOSAIC / 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,43 48 25,92 568,50

ARTICOLO DIN EN 16165 DIN EN 16165 BCR REP.CEC | DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000

Annex B Annex A 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) g.a. | gb. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
ONE R10 A >04 | >041]>041| >04 > 25 > 25 2 >0,42
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COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
¥t AR

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla

v @
o [oma
- R
.

60X120/24"X48"

o

60X60/24"X24"

:

30X60/12"X24"

oe
oo







ASHM 12G RM / ASHM RB12G RM
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=
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136 ASHIMA




ASHIMA 13

ASHM 12N RM / ASHM L 0,5X60

ASHM 12N RM / ASHM 60N RM




ASHM 12N RM / ASHM 12W RM / ASHM DK12N / MK.ASHM 30N

1o ASHIMA
ASHM 12W RM



- ASHIMA ASHIMA 1

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 -G Bla

JV #Be 9 Lus

)=

I N G

i i

60X120 60X60 30X60 3030 60X120 60X60 30X60 30x30
24"X48" 24"X24" 12'X24" 12°X12" 24"X48" 24"X24" 12'X24" 12°X12"
(N B AsHm 2R ASHM 60N RM ASHM 36N RM MK ASHM 30N (N B AsHM12G RM ASHM 60G RM ASHM 36G RM MK.ASHM 30G

INO T B ~sHvrsiznRM ASHM RB6ON RM ASHM RB36N RM (NJOEF BB AsHmRBI2G RM ASHM RB60G RM ASHM RB36G RM




144 AS H I MA ASHIMA s

COLOR BODY PORCELAINTILE . ; ; R
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 38 1K % i #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 - G Bla

JV e 9 L T B

IW B

i i

60X120 60X60 30X60 30X30 60X120 60X60 30X60 30X30
24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12"
@ O . ASHM 12W RM ASHM 60W RM ASHM 36W RM MK.ASHM 30W @ Q . ASHM 12B RM ASHM 60B RM ASHM 36B RM MK.ASHM 30B

E O g . ASHM RB12W RM ASHM RB60W RM ASHM RB36W RM @ Q g . ASHM RB12B RM ASHM RB60B RM ASHM RB36B RM




. ASHIMA

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 -G Bla

Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente
Elementos decorativos / lekopaTuBHble aieMeHTbl /| 3T E

NO

MK.ASHM DK N MK.ASHM DK G
30X30/12"X12" 30X30/12"X12"
A A
)
e B
F | | . casbe]
| ! MK.ASHM DK W MK.ASHM DK B
ASHM DK 12N A 2] ASHMDK 12G A 2] 30x30/27X12 30x307127X12
60X120 / 24"X48" 60X120 / 24"X48" A A
ASHM L 0,5X60 A
i 0,5X60 / 0.2"X24"
T AP
[ L]
i,
! :
7 i
ASHM DK 12W A 2] ASHM DK 128 A 27

60X120 / 24"X48" 60X120 / 24"X48"

ASHIMA

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Formteile
Piezas especiales / CneumnanbHbie anemMeHTb! / 45§14

@ O 6X60 A 120x32,5 A [2] @ O g 20X60X4 A

2.4"X24" 48"X12.8" 2.4"X48"X1.6"

B Astivan ASHM BT60N ASHM G120N B AsHivan ASHM E RB6ON
[ AsHiMAG ASHM BT60G ASHM G120G [ asHivac ASHM E RB60G

ASHIMA W ASHM BT60W ASHM G120W ASHIMA W ASHM E RB6OW

ASHIMA B ASHM BT60B ASHM G120B ASHIMA B ASHM E RB60B
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / B3

BOX PALLET

FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PzZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X120 / 24"X48" RECTIFIED 10 2 1,44 31,68 30 43,20 970,25
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10 3 1,08 24,14 40 43,20 985,50
30X60 / 12"X24" RECTIFIED 10 6 1,08 23,92 40 43,20 976,75
30X30 MOSAIC / 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,79 48 25,92 585,82

ARTICOLO DINEN 16165 DINEN 16165 BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM | PENDULUM | PENDULUM | BOT 3000

Annex B Annex A 6/81 N.236 TEST BS TESTAS/NZS |TESTUNEENV| (DCOF)
(DIN 51130) | (DIN 51097) (INGLESE) 4856:2004 | 12633:2003
(R) (A+B+C) ga. | gb. | ca. | gb. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value

B Astiva R9 A >04 | >04 | >04 | >04 >25 >25 1 >0.42
B Astivare R11 B+C >04 | >04 | >04 | >0,4 >36 >35 3 >0.42
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COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTIPAHUT OKPALLEHHbIN B MACCE

FeRERE DG

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME G

KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNI EN 14411 - G Bla R i e o
AG

I e
w

K —

w @

RM V2

mm W

~~

10

- 60X120/24"X48"

~~

QB‘UPEC

60X120/24"X48"
CASSERO

90X90 /36"X36"

45X90 /18"X36"

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

oe
bedg



~ MOON 90G RM



152 153

MOON 90DG RM / MOON 49DG RM

!

MOON 12DG RM / MOON DK 1 60 / MOON DK 2 60 / MOON DK 3 60
MOON DK 4 60 / MK.MOON 30DG / .65PRL L 0,5X60




MOON 155

Aﬁ.ﬂﬂ / M_‘OON RB36AG RM MOON 12AG RM/ MOON C 12AG RM

r



157

MOON 90W RM




- MOON

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIN B MACCE / % &4 fh % i 3

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 - G Bla

2V e 9 L T B

IDG

z](=]

z][=]

O
0g

O
0g

60X120/24"X48"

60X120 (CASSERO) 24"X48"

90X90/36"X36"

G

45X90/18"X36" 60X120/24"X48"

MOON 12DG RM

MOON C 12DG RM

MOON 90DG RM

60X120 (CASSERO) 24"X48"

90X90/36"X36"

MOON 59

45X90/18"X36"

MOON 49DG RM (NJO [ moon 126 RM

MOON RB12DG RM

MOON C 12G RM

MOON 920G RM

MOON 49G RM

(NJ(O€F [ voonRBI2G RM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12

60X60/24"X24"

MOON 60DG RM

MOON 36DG RM

MK.MOON 30DG

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12

(NJOO [ mooN 60G Rm

MOON RB36DG RM

MOON 36G RM

MK.MOON 30G

MOEG B

MOON RB36G RM




-~ MOON

COLOR BODY PORCELAINTILE . ; ; R
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOIPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / % & th % it 7%

MOON 161

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 - G Bla

2V e 9 L T B

IAG w

[ . et e
60X120/24°X48" 60X120 (CASSERO) 24'X48" 90X90/36'X36" 45X90/18'X36" 60X120/24°X48" 60X120 (CASSERO) 24'X48" 90X90/36'X36" 45X90/18'X36"
(NJ(OO [ mooN 124G RM MOON C 12AG RM MOON 90AG RM MOON 49AG RM (NJ(OO  mooN12wRM MOON C 12W RM MOON 90W RM MOON 49W RM

(NJ(O€F [ MoONRBI2AG RM (NJ(OEF  voonrsi2wRM

i i

60X60/24"X24" 30X60/12"X24" 30X30/12"X12 60X60/24"X24"

30X60/12"X24" 30X30/12"X12

(NJ(O [ MOON 60AG RM MOON 36AG RM MK.MOON 30AG (NJ(OO)  MOON 60w RM MOON 36W RM MK.MOON 30w

NOg B MOON RB36AG RM NOE@ MOON RB36W RM




- MOON

M 00 N 163
COLOR BODY PORCELAINTILE )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / ¥ & 1k % Jfi #
CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 -G Bla
Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Formteile
Elementos decorativos / [lekopaTusHbie anemMeHTsl / $EHTE Piezas especiales / CneuanbHbie snemeHTs! / #54i#E
g @ Q 6X60 A 6X90 A 120x32,5 A [2]
2.4"X24" 2.4"X36" 48"X12.8"
B moonba MOON BT60DG MOON BT90DG MOON G120DG
MOON G MOON BT60G MOON BT920G MOON G120G
’ ‘ MOON AG MOON BT60AG MOON BT90AG MOON G120AG
MOONW MOON BT60W MOON BT920W MOON G120W
MOON DK 1 60 A 2] MOON DK 2 60 A 2] 65PRL L 0,5X60 A
60X60 / 24"X24" 60X60 / 24"X24" 0,5X60 /7 0.2"X24"
'/\'/\'/\‘ - I ‘ |
{ Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / B3
NV \/ -1 r
k A A ‘ . . FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
MOON DK 3 60 MOON DK 4 60 A 2] NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X60 / 24"X24" 60X60 / 24"X24" 60X120 / 24"X48" RECTIFIED 10 2 144 32,01 30 43,20 980,25
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10 3 1,08 23,56 40 43,20 962,50
30X60 / 12"X24" RECTIFIED 10 6 1,08 23,97 40 43,20 978,75
90X90 / 36"X36" RECTIFIED 10 2 1,62 37,19 22 35,64 838,13
45X90 / 18"X36" RECTIFIED 10 3 1,22 27,54 30 36,45 846,13
30X30 MOSAIC / 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,61 48 25,92 577,18
ARTICOLO DIN EN 16165 DIN EN 16165 BCR REP.CEC | DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
Annex B Annex A 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(DIN 51130) | (DIN51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) ga. | gb. | ca. | g.b. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
B woon R10 A+B | >04 | >04 | >04 504 >35 > 25 2 >0.42
B moonrs R11 B+C >04 | >04 | >04 | >04 >36 > 35 3 >0.42




COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
B e AR Ry

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

B
o S
w
G
N

90X90/36"X36"

60X60/24"X24"

165
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WATERFRONT

WATERFRONT 90G

WATERFRONT 90N / WATERFRONT 90W




- WATERFRONT

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 38 1K % i #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44

UNIEN 14411 -G Bla

V Rl

\'7
R—M-

~

10
-

B oo

E

E Q . WATERFRONT B

90X90 60X60 30X30 30X30

36"X36" 24"X24" 12"X12" 12"X12"

WATERFRONT 90B WATERFRONT 60B MK.WATERFR.30B MK.WATERFR. B
. WATERFRONT CP WATERFRONT 90CP WATERFRONT 60CP MK.WATERFR.30CP MK.WATERFR. CP

MO

B2

.

WATERFRONT

90X90 60X60 30X30 30X30
36"X36" 24"X24" 12"X12" 12"X12"
WATERFRONT W WATERFRONT 20W WATERFRONT 60W MK.WATERFR.30W MK.WATERFR. W
. WATERFRONT G WATERFRONT 90G WATERFRONT 60G MK.WATERFR.30G MK.WATERFR. G




- WATERFRONT

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT OKPALLEHHbIV B MACCE / % £ 18 { % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 -G Bla

V A

e ~~
B omm 2 B

i

90X90 60X60 30X30 30X30
36"X36" 24"X24" 12"X12" 12"X12"
@ O . WATERFRONT N WATERFRONT 90N WATERFRONT 60N MK.WATERFR.30N MK.WATERFR. N

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Formteile
Piezas especiales / CneumnanbHbie anemMeHTb! / 45§14

—

6X60 A
2.4"X24"

NO

| WATERFRONTB WATERFR. BT60B

] waTERFRONT CP WATERFR. BT60CP

WATERFRONT W WATERFR. BT60W

| WATERFRONT G WATERFR. BT60G

[ waTerFRONT N WATERFR. BT60N

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / B3

WATERFRONT s

BOX PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET | MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX | BOXES/PALLET | SM/PALLET KG/PALLET
90X90 / 36"X36" RECTIFIED 10 2 1,62 36,73 22 35,64 828,06
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10 3 1,08 24,38 40 43,20 995,20
30X30 MOSAIC / 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 10,55 48 25,92 526,40
ARTICOLO DIN EN 16165|DIN EN 16165| BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM | PENDULUM | PENDULUM BOT 3000
Annex B Annex A 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(DIN51130) | (DIN 51097) (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(R) (A+B+C) ga. | gb. | ca. | gb. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
] waTeRFRONT R10 A >04 | >04 | >04 | >04 >25 : 1 >0.42
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CERTIFIED MANAGEMENT SYSTEMS
SAFETY MANAGEMENT ENVIROMENTAL

UNIIS045001:2018 | UNIENIS09001:2015 | UNIENISO 14001:2015

CERTIQUALITY

GQY

ceRTCATO N
CERTEr 51909

'COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA S.C.
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CERTIGUALITY
CERTIFICATO DI CONCESSIONE DEL DIRITTO D’USO DEL MARCHIO CERTIQUALITY-UNI DI
INFORMITA”
/ALLA NORMA UNI EN 14411:2016 PER LE PIASTRELLE DI CERAMICA
ORGANIZZAZIONE:
Cooperativa Ceramica d'Imola S.

20046 IMOLA -Via Vittorio Veneto, 13

CONCESSIONE N,
PT0282

STABILIMENTO: 20046 IMOLA - Via Correcchio 32

Gruppo di prodotto: Bl Superficie: smaltata. Resistenza al gelo: non garantita

Serie commerciali oggetto della concessior
MASH UP, SLASH, SHADES, STILE, LETITBEE, CE

03/05/2022

D msane comeme
02/03/2024
DataScadenss
Cesare Puccioni - Il Presidente.

cermquaLY 11
Vi . Glardio, 4 20125 Mlano-Tel 02/8089171 Fax. 02/85465295cortiquaty @ceriqualy - certauly

C\Y
CERTIGUALITY
CERTIFICATO DI CONCESSIONE DEL DIRITTO D’USO DEL MARCHIO CERTIQUALITY-UNI DI
RI

-ORMITA
ALLA NORMA UNI EN 14411:2016 PER LE PIASTRELLE DI CERAMICA

ORGANIZZAZIONE:

Cooperativa Ceramica d'Imola S.c.
20046 IMOLA -Via Vittorio Veneto,13
‘coumaon

CONCESSIONE N.
PTO281

STABILIMENTO: 40021 Borgo Tossignano via Ripalimosani 1/3
Gruppo di prodotto: Bl a Superfice: non smaltata  Resistenza al gelo: garantita

Serie commerciali oggetto della concessione:
MICRON 2.0, CREATIVE CONCRETE, THE ROOM,

03/05/2022

Dota Ermiions <

02/03/2024
Datascadenss

cemmauaLTY 11
Vi . Glardio, 4 - 20125 Mlano-Tel 02/8089171 Fax. 02/86465295corlqualy @ceriaualiy i - ceraualty ¢

cQY

~
CERTIGUALITY

CERTIFICATO DI CONCESSIONE DEL DIRITTO D'USO DEL MARCHIO CERTIQUALITY-UNI DI
CONFORMITA

ALLA NORMA UNI EN 14411:2016 PER LE PIASTRELLE DI CERAMICA

Cooperativa Ceramica d'Imola S.c.
20046 IMOLA -Via Vittorio Veneto, 13
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CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
UNI EN 14411 (1ISO 13006) - Bla (Appendice G)

Le piastrelle in gres porcellanato vengono prodotte utilizzando materie
prime selezionate e particolarmente pure, soggette alle pit moderne
tecnologie di estrazione e controllo. Il prodotto cosi realizzato & un gres
porcellanatodialtissimaqualitaottenutotramite macinazioneadumidodelle
materie prime, successivo essiccamento parziale mediante atomizzazione,
opportuno stazionamento in silos al fine di omogeneizzare le caratteristiche,
pressatura o compattazione con presse idrauliche ad elevata potenza con
per ottenere pressioni specifiche oltre i 500 Kg/cm?. L'elevata forza di
pressatura permette di ottenere, dopo opportuno trattamento termico a
temperature di circa 1200°C, un corpo ceramico altamente compatto e
resistente con un bassissimo assorbimento d‘acqua inferiore allo 0,1%
(UNI EN ISO 10545-3) ed un’elevatissima resistenza meccanica che
supera come valore medio i 45 N/mm?, rispetto ai 35N/mm? richiesti
(UNI EN ISO 10545-4). 1l gres porcellanato presenta un’elevata resistenza
all'abrasione profonda, inferiore a 140 mm?® di materiale asportato, rispetto
ai 175 mm? previsti dalla Norma UNI EN ISO 10545-6; per questo motivo &
particolarmente indicato per ambienti ad elevato traffico.

La bassa porosita fa si che il prodotto risulti ingelivo e classificato
Bla secondo la Norma UNI EN 14411, essendo I'assorbimento d'acqua
inferiore allo 0,1%. La resistenza chimica agli acidi e alle basi (UNI EN
ISO 10545-13) lo rende particolarmente adatto anche per ambienti dove
vengono utilizzati prodotti aggressivi, quali agenti chimici, ad esempio
strutture ospedaliere, industrie chimiche e farmaceutiche nonché in
industrie alimentari. | prodotti in gres porcellanato vengono forniti i
un’ampia gamma di formati e finiture: naturale, levigata, lappata, patinata,
strutturata e bocciardata.

CONSIGLI DI POSA

La posa del gres porcellanato puo essere eseguita su tutti i supporti
normalmente usati in edilizia, quali:

- calcestruzzo

- massetti cementizi

- sottofondi con le serpentine di riscaldamento
- massetti in anidrite

- intonaci a base cemento e gesso

- pavimenti preesistenti

- legno

- metallo

| supporti su cui posare il gres porcellanato debbono essere asciu

solidi, meccanicamente resistenti, perfettamente piani ed esenti da parti
asportabili (polvere, grassi, oli, cere, vernici, agenti disarmanti e quanto
altro possa pregiudicarne I'adesione). Debbono essere idonei a ricevere
i carichi e sopportare le sollecitazioni previste per lo specifico utilizzo.
I massetti cemen devono aver completato la stagionatura e dove
esistono sistemi di riscaldamento a pavimento, deve essere effettuato il
ciclo di collaudo dell’impianto. Pavimenti composti da vecchie ceramiche,
marmette, pietre naturali, debbono essere solidi, ben ancorati al fondo,
privi di crepe; la pulizia da oli, cere, grassi, ecc. deve essere fatta con una
soluzione di acqua e soda caustica o altro detergente gia sperimentato per
tale uso, onde assicurare la totale eliminazione anche in profondita. Pitture
esistenti e la “piombatura” del marmo devono essere eliminate. In tutti
i casi, qualunque sia il tipo di sottofondo, & di fondamentale importanza
curarne la planarita, al fine di evitare la formazione di vuoti al di sotto
delle lastre che potrebbero rappresentare punti deboli per il rivestimento,
con particolare attenzione a rilievi e alla presenza di cor

Eseguire la posa a regola d’arte seguendo le indicazioni del progettista,
del responsabile del cantiere e del capitolato di posa. La posa del gres
porcellanato deve essere effettuata in maniera tale che I'adesivo assicuri
un perfetto riempimento ed adesione nel tempo, onde evitare fenomeni
di deformazione e garantire il massimo di affidabilita in tutte le condizioni
di posa. Scegliere I'adesivo piu indicato attenendosi alle indicazioni del
produttore del collante stesso. In linea generale si consigliano adesivi
che assicurino una buona bagnabilita

lastre possono essere posate, nelle situazioni piu comuni,

di almeno 2-3 mm, anche se in talune situazioni (posa su superfi

posa in facciata, posa su supporti deformabili, ecc.) & indispensabile la
posa a fuga larga e la progettazione di adeguati giunti di dilatazione
e ripartizione. Si declina ogni responsabilita legata a pose senza fuga.
E’' preferibile I'utilizzo di una spatola con dentatura arrotondata da
garantire una quantita di collasul sottofondo tale da assicurare una copertura

del 100% delle lastre.

E’' consigliabile la doppia spalmatura onde evitare vuoti sul rovescio

della lastra o comunque utilizzare un collante che assicuri un perfetto

riempimento. Durante la posa, rispettare con le lastre tutti i giunti di

dilatazione esistenti sul sottofondo e sulle pareti.

Creare giunti di frazionamento di ca. 1 cm nel caso di superfici molto estese

suddividendo I'area come segue:

- su sottofondi soggetti a movimenti o flessioni prevedere riquadri di ca.
9-12 m2,

- su superfici stabili si possono prevedere giunti circa ogni circa 16-25 m?

Posare le lastre a 5 mm circa da pareti, colonne, spigoli, angoli, ecc.

Durante la posa non esercitare sulle lastre ceramiche eccessive sollecitazioni

o urti violenti. Per il taglio non esistono particolari problematiche e dopo la

posa si consiglia di attendere I'indurimento del collante prima di praticare

fori o tagli per accessori.

Prima della posa controllare: tono, calibro e scelta delle piastrelle. Non si

accettano contestazioni sul materiale gia posato.

STUCCATURA DELLA SUPERFICIE POSATA

Per la scelta corretta della fuga adatta al tipo di piastrella, &€ bene consultare
i produttori di materiale fugante. Prima di realizzare le fughe é consigliabile
attendere la perfetta asciugatura del collante e assicurarsi che i giunti
siano ben puliti. Si consiglia di stuccare piccole superfici per volta (4-5mq)
eliminando con l'ausilio di una spugna bagnata in acqua pulita, I'eccesso
di materiale quando ancora &€ umido. Questa operazione & importante per
superfici strutturate, superfici da esterno, superfici lappate e levigate. Si
consiglia la fuga “tono su tono” per garantire un effetto di continuita e di
pre-testare la pulibilita del fugante su una piccola area. Qualora si desideri
una stuccatura impermeabile, inassorbente e con elevate resistenze agli
acidi(es.pianidicucine inmuratura, boxdoccia, ecc) é possibile utilizzare per
la stuccatura una malta epossidica bicomponente (tipo Kerapoxy-Mapei).

PULIZIA DOPO POSA

Eseguita la posa, dopo aver eliminato i residui grossolani di sporco da
cantiere eresidui difuga, pulire il pavimento con il detergente disincrostante
a base acida specifico opportunatamente diluito (normalmente deve essere
diluito da 1:10a 1:5, in acquafredda) con I'eventuale ausilio di una macchina
monospazzola (disco non abrasivo) e aspiraliquidi oppure manualmente
per eliminare I'eventuale pellicola di residui cementizi. Il prodotto puo
essere utilizzato puro nei punti interessati da incrostazioni o macchie
calcaree molto estese facendo attenzione a risciacquare immediatamente
subito dopo la pulizia. Fare attenzione, prima di eseguire la pulizia
é buona norma bagnare abbondantemente le fughe del pavimento
con acqua pulita in quanto l'uso di acidi troppo aggressi
danneggiarla. Si stende quindi la soluzione acida e si lascia a

minuti, intervenendo meccanicamente dove lo sporco & maggiormente
concentrato, quindi si risciacqua abbondantemente il pavimento con
acqua pulita e si asciuga accuratamente. Non lasciare asciugare il prodotto
applicato. Prima di questa operazione & sempre consigliabile testare la
resistenza del prodotto agli acidi su una piastrella non posata o su una
piccola zona nascosta e seguire scrupolosamente le indicazioni fornite
dalle ditte produttrici. Non utilizzare prodotti contenenti acido fluoridrico
(HF) e i suoi derivati.

Esempi di alcuni detergenti idonei per la pulizia dopo posa: Deterdek
(Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

E’' consigliabile testare preventivamente su una piastrella non posata il
detergente utilizzato, in particolare sui prodotti lappati e/o levigati.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
UNIEN 14411 (ISO 13006) - Bla (Appendix G)

Porcelain stoneware tiles are produced with selected and particularly pure
raw materials, subject to the latest extraction and control technologies. The
resulting tiles are extremely high quality porcelain stoneware obtained through
wet grinding the raw materials, partial drying with atomization and storage in
silo to homogenise the specifications, pressing or compacting with high power
hydraulic presses with specific pressures above 500 Kg/cm?. The considerable
pressing force achieves, after firing at about 1200°C, an extremely compact
and resistant tile with very low water absorption, lower than 0.1% (UNI EN ISO
10545-3) and a very high material strength to deep abrasion, less than 140 mm3
of material removed, compared to 175 mm? required by Standard UNI EN ISO
10545-6.

Its low porosity makes it frost-resistant and classified as Bla according to standard
UNI EN 14411, due to a water absorption of less than 0.1%.

The chemical resistance to acids and bases (UNI EN ISO 10545-13) makes it
ideal for locations where aggressive products, such as chemical agents are used:
i.e. hospitals, chemical and pharmaceutical industries and the food industry.
Porcelain stoneware products are available in a large range of formats and
finishes: natural, polished, lapped, patinated, structured and bush hammered.

LAYING RECOMMENDATIONS
Porcelain stoneware can be laid on all supports that are usually used in the
building industry, such as:

- concrete

- cement screed

- substrates with heating coils

- anhydrite screed

- cement and plaster based plasters
- existing flooring

- wood

- metal

The supports used for laying porcelain stoneware must be dry, stable, solid,
mechanically resistant, perfectly level and free of removable parts (dust, grease,
oil, wax, paint, braking agents and anything else that could compromise its
adhesion). They must be suitable for loads and support the stresses for the
specific use.

Cement screeds must be completely set and any underfloor heating system
must have completed its testing cycle. Floorings consisting of old tiles, marble-
chip floor tiles or natural stone must be solid, well anchored and without any
cracks. Any oil, wax, grease, etc. must be cleaned with a water and caustic soda
solution or with another detergent already tested for such purposes, in order
to thoroughly clean the surface in depth. Existing painting and lead sealing of
the marble must be removed. In all cases, regardless of the type of substrate,
it is very important to ensure that the surface is level, to prevent the formation
of vacuums under the tiles that could weaken the laying, with particular
attention to raised sections and the presence of foreign rigid bodies. Lay the
tiles by following the indications of the designer, site manager and the laying
specifications. Porcelain stoneware must be laid so that the adhesive ensures
the perfect filling and adhesion over time, to prevent any deformation and
guarantee the utmost reliability in all laying conditions. Select the most suitable
adhesive by following the indications of the adhesive manufacturer. As a rule
we recommend adhesives that ensure a good type C2 wettability (improved
cementitious adhesive).

The tiles can be laid, in the most common situations, with joints of minimum 2-3
mm, even if in certain situations (large surfaces, facings, deformable supports,
etc.) larger joints are required along with expansion and distribution joints.

We decline all responsibility linked to laying tiles without joints.

We recommend the use of a spatula with rounded teeth to guarantee a sufficient
quantity of glue on the substrate and ensure that the tiles are soaked 100%. Use
the double spreading technique to ensure that there are no gaps on the back of
the tile or use an adhesive that ensures a perfect filling. During the laying make
sure that the tiles follow the expansion joints on the substrate and the walls.
Create division joints of about 1 cm for very large surfaces, dividing the area as
follows:

- onsubstratessubjecttomovementsorbendingallowforsectionsofabout9-12m2;
- on stable surfaces the joints can be about every 16 - 25 m2.

Lay tiles at about 5 mm from walls, columns, edges, corners, etc.

During laying do not subject ceramic tiles to excessive stresses or violent knocks.

The tiles can be cut without particular issues and after laying we recommend
waiting for the adhesive to harden before making holes or cuts for accessories.
Check that the tone, calibre and choice of tiles are correct before laying them.
No claims will be accepted for material already laid.

GROUTING THE LAID SURFACE

To select the correct grouting for the type of tile consult the manufacturers of
the grouting material.

Before proceeding with the grouting wait for the adhesive to dry completely and
make sure that the joints are clean.

We recommend grouting small surfaces at the time (4-5 square metres) and
using a sponge soaked in clean water to remove excess material while it is
still wet. This operation is important for structured surfaces, outdoor surfaces,
lapped and polished surfaces.

We recommend matching the grouting to the tiles to achieve a continuity effect
and pre-test on a small area how easy the grouting is to clean.

For waterproof and non-absorbing grouting with a high resistance to acids
(e.g. masonry kitchen surfaces, shower cubicles, etc.) use a bicomponent epoxy
mortar (e.g. Kerapoxy-Mapei).

CLEANING AFTER LAYING

Once the laying is completed and the building work and grouting residue have
been roughly removed, clean the flooring with a specific acid based descaling
detergent, adequately diluted (normally it must be diluted from 1:10 to 15 in
cold water) with a single brush cleaning machine (non-abrasive disc) and a wet
vacuum machine or manually remove any film of cement residue. The product
can be used pure in places with deposits or large calcareous stains, making sure
that it is rinsed immediately after cleaning.

Before cleaning we recommend wetting the flooring joints with abundant clean
water as the use of excessively aggressive acids could damage them. Spread
the acid solution and leave it to work for a few minutes, brushing mechanically
where there are greater concentrations of dirt, then rinse the flooring with
abundant clean water and dry thoroughly. Do not allow the product to dry on
the flooring. Before this operation it is advisable to test the resistance of the tiles
to the acids on a tile that hasn’t been laid or on a small hidden zone and follow
the manufacturer’s indications thoroughly. Do not use products containing
hydrofluoric acid (HF) and its derivatives.

Examples of suitable detergents for cleaning after laying: Deterdek (Fila), Keranet
(Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). We recommend testing the detergent beforehand
on a tile that hasn't been laid, in particular on lapped and/or polished products.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
UNIEN 14411 (ISO 13006) - Bla (Annexe G)

Les carreaux en grés cérame sont fabriqués avec des matiéres premiéres
sélectionnées et particulierement pures, selon les technologies les plus
modernes d'extraction et de contréle. Le produit ainsi réalisé est un grés
cérame de trés haute qualité, obtenu par broyage humide des matiéres
premiéres, suivi du séchage partiel par atomisation, de conservation en silos
afin d’homogénéiser les caractéristiques, de pressage ou compression dans
des presses hydrauliques a haute puissance a des pressions spécifiques de plus
de 500 kg/m2. La force élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement
thermique a des températures de prés de 1200°C, un corps céramique trés
compact et résistant a trés faible absorption d'eau, inférieure a 0,1 % (UNI
EN ISO 10545-3), et a trés haute résistance mécanique ne dépassant pas, en
moyenne, 45 N/mm?, comparativement aux 35N/mm? exigés (UNI EN [SO
10545-4). Le grés cérame présente une haute résistance a l'abrasion profonde,
inférieure a 140 mm® de matiére enlevée, comparativement a 175 mm?® que
prévoit la norme UNIEN ISO 10545-6 ; il est donc particulierement indiqué pour
les espaces a forte fréquentation.

Par sa faible porosité, le produit ne géle pas et est classé Bla selon la norme UNI
EN 14411, l'absorption d'eau étant inférieure a 0,1 %.

La résistance chimique aux acides et aux bases (UNI EN ISO 10545-13) en fait
aussi un produit particulierement adapté aux lieux d'utilisation de produits
agressifs de type agents chimiques, comme les structures hospitaliéres, les
industries chimiques et pharmaceutiques, ainsi que les industries alimentaires.
Les produits en grés cérame sont fournis dans une gamme étendue de formats
et de finitions: naturel, polie, lappata (semi-polie), patinée, structurée et
bouchardée.

CONSEILS DE POSE

La pose de grés cérame peut s'effectuer sur tous les supports généralement
rencontrés dans le batiment, & savoir:

- béton

- chapes en ciment

- sous-couches avec serpentins de chauffage
- chapes en anhydrite

- enduits a base de ciment et de platre

- revétements de sol préexistants

- bois

- métal

Les supports qui recevront le grés cérame doivent étre secs, stables, solides,
mécaniquement résistants, parfaitement plans et exempts d'éléments non
adhérents (poussiéres, graisses, huiles, cires, peintures, agents de décoffrage
et tout autre produit pouvant en altérer I'adhérence). Ils doivent supporter les
charges et les contraintes prévues pour I'utilisation spécifique. Les chapes en
béton doivent étre séches et, en présence de systémes de chauffage au sol, le
cycle de test de I'installation doit étre effectué.

Les sols constitués d'anciens carrelages en céramique, dalles, pierres, naturelles,
doivent étre solides, bien fixés au fond, non fendus ; I'élimination d’huiles, cires,
graisses doit étre effectuée avec une solution d'eau et de soude caustique ou
un autre détergent préalablement testé a cet effet, afin d’en assurer la totale
disparition méme en profondeur. Les peintures existantes et le « plombage » du
marbre doivent étre éliminés. Quel que soit le type de sous-couche, il reste en
tout cas capital d'en soigner particulierement la planéité afin d'éviter la formation
de vides sous les dalles, qui pourraient représenter des points de faiblesse pour
le revétement, en veillant particuliérement aux reliefs et a la présence de corps
étrangers rigides.

La pose doit étre effectuée dans les régles de I'art, en suivant les indications
du concepteur, du responsable du chantier et des instructions de pose. La
pose du grés cérame doit étre effectuée de maniére a ce que la colle assure
un remplissage et une adhérence parfaits dans le temps, afin d'éviter les
phénomeénes de déformation et de garantir la plus totale fiabilité dans toutes les
conditions de pose. L'adhésif le plus indiqué devra étre choisi en respectant les
instructions du fabricant de la colle. Il est en général conseillé d'utiliser des colles
garantissant une bonne mouillabilité, de type C2 (mortiers-colles améliorés).
Les dalles peuvent étre posées, dans les cas les plus courants, avec un joint d'au
moins 2-3 mm, bien que dans certaines situations (pose sur surfaces étendues,
pose en fagade, pose sur supports déformables, etc.), la pose a joint large et la
réalisation d'opportuns joints de dilatation et répartition soient indispensables.
Le fabricant des carreaux décline toute responsabilité en cas de pose sans

joints. L'utilisation d'une spatule & dents arrondies sera a préférer, pour garantir

une quantité de colle sur la sous-couche assurant un mouillage de la totalité

des dalles. Il est conseillé de pratiquer une double application afin d'éviter

les vides sur l'envers de la dalle ou, en tout cas, d'utiliser une colle assurant un

parfait comblement. Pendant la pose, tous les joints de dilatation existant sur la

sous-couche et sur les murs devront étre respectés avec les dalles. Des joints

de fractionnement d’environ 1 cm devront étre créés en cas de surfaces trés

étendues, en divisant I'espace comme suit :

- sur les sous-couches sujettes a mouvements ou flexions, prévoir des carrés
d'environ 9-12 m2.

- surles surfaces stables, des joints peuvent étre prévus environ tous les 16-25 m2.

Poser les dalles a environ 5 mm de murs, colonnes, arétes, angles, etc.

Pendant la pose, ne pas exercer sur les dalles en céramique de contraintes

excessives ou de chocs violents.

Pour la coupe, il n‘existe pas de problématiques particuliéres ; apres la pose, il

est conseillé d'attendre que la colle ait durci avant de pratiquer des pergages ou

des coupes pour accessoires.

Avant la pose, vérifier : le ton, le calibre et le choix des carreaux. Aucune

réclamation ne sera acceptée sur le matériel déja posé.

REALISATION DES JOINTS DE LA SURFACE POSEE

Pour bien choisir le joint adapté au type de carreau, il est conseillé de consulter
les fabricants de produits pour joints.

Avant de réaliser les joints, il est recommandé dattendre que la colle soit
parfaitement séche et que les joints soient bien propres. Il est conseillé d'enduire
de petites surfaces a la fois (4 a 5 m?) en éliminant, avec une éponge mouillée
avec de |'eau propre, I'excés de produit encore humide.

Cette opération est importante pour les surfaces structurées, les surfaces
d'extérieur et les surfaces semi-polies et polies. Le joint « ton sur ton » est
conseillé pour garantir un effet de continuité, il permet aussi d'apprécier la
facilité de nettoyage du produit pour joints sur une petite surface. Pour réaliser
des joints imperméables, non absorbants et & haute résistance aux acides
(ex. plans de cuisines en maconnerie, bacs a douche, etc.), un mortier époxy
bicomposant (de type Kerapoxy-Mapei) peut étre utilisé.

NETTOYAGE APRES LA POSE

La pose terminée, aprés avoir éliminé le plus gros de la saleté de chantier et
les résidus de joints, nettoyer le sol avec un détergent désincrustant a base
acide spécifique correctement dilué (en général de 1:10 a 1:5, dans de I'eau
froide), éventuellement avec une laveuse monobrosse (disque non abrasif) et
aspirant les liquides, ou manuellement pour éliminer I'éventuel film de résidus
de ciment.

Le produit peut étre utilisé pur sur les points présentant des incrustations ou de
taches de calcaires trés étendues, en prenant garde de rincer immédiatement
aprés le nettoyage.

Attention : avant de procéder au nettoyage, il est conseillé de mouiller
abondamment les joints du carrelage avec de l'eau propre, car ['utilisation
d'acides trop agressifs risque de les endommager.

Appliquer la solution acide et laisser agir quelques minutes, en intervenant
mécaniquement sur les points les plus sales, puis rincer abondamment le
sol a l'eau propre, et sécher soigneusement. Ne pas laisser sécher le produit
appliqué.

Avant cette opération, il est toujours recommandé de tester la résistance du
produit aux acides sur un carreau non posé ou sur une petite surface non
apparente, et de suivre a la lettre les instructions des fabricants. Ne pas utiliser
de produits & base d'acide fluorhydrique (HF) et ses dérivés.

Exemples de détergents indiqués pour le nettoyage aprés la pose :
Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). Il est conseillé de tester
préalablement le détergent sur un carreau non posé, notamment sur les
produits « lappati » et/ou polis.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
DIN EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Anhang G)

Die Fliesen aus Feinsteinzeug werden unter der Verwendung von ausgesuchten
und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen die modernsten
Technologien der Férderung und Kontrolle zum Einsatz kommen. Bei dem auf
diese Weise produzierten Produkt handelt es sich um hochwertiges Feinsteinzeug,
das durch Nassmahlung von Rohstoffen, der nachfolgenden partiellen Trocknung
durch Verspriihen, der geeigneten Silierung fiir die Homogenisierung der
Eigenschaften und der Pressung und Kompaktierung mit Hochleistungs-
Hydraulikpressen fiir spezifische Druckwerte mit tiber 500 kg/cm? hergestellt wird.
Durch die hohe Presskraft entsteht nach einer geeigneten Warmebehandlung
bei Temperaturen von ca. 1200°C ein duBerst kompakter und widerstandsféhiger
Keramikkérper mit sehr geringer Wasserabsorption von unter 0,1% (UNI
EN ISO 10545-3) und einer duBerst hohen mechanischen Festigkeit, deren
Durchschnittswert bei iber 45 N/mm? gegentber den erforderlichen 35 N/mm?
liegt (DIN EN ISO 10545-4). Das Feinsteinzeug weist eine hohe Bestandigkeit
gegen Tiefenabrieb mit unter 140 mm? Materialabtrag, gegentber den 175 mm?,
die von der Norm DIN EN ISO 10545-6 vorgegeben werden, auf.

Die geringe Porositat gewahrleistetdie Frostsicherheitdes Produktes, dasaufgrund
seiner Wasseraufnahme von unter 0,1% gemaB DIN EN 14411 in der Klasse Bla
eingestuft wird. Durch seine chemische Bestandigkeit gegentiber Sduren und Basen
(DIN EN ISO 10545-13) ist es besonders geeignet fiir Umgebungen, in denen
aggressive Produkte wie Chemikalien verwendet werden, wie beispielsweise
Krankenhauser, Chemie- und Pharmaindustrie sowie in der Lebensmittelindustrie.
Die Produkte aus Feinsteinzeug werden in verschiedenen GréBen und Ausfihrungen
geliefert: naturlich, poliert, geschliffen, beschichtet, strukturiert und gehdmmert.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERLEGUNG
Die Verlegung des Feinsteinzeugs kann auf allen, normalerweise im Bauwesen
verwendeten Unterlagen erfolgen:

- Beton

- Estriche

- Unterlagen mit Heizschlangen

- Anhydritestriche

- Zementputze und -gipse

- bestehende Fussboden

- Holz

- Metall

Die Unterlagen, auf denen das Feinsteinzeug verlegt wird, mlssen trocken, stabil,
fest, mechanisch widerstandsfahig und vollkommen eben sein und durfen keine
abtragbaren Partikel (Staub, Fett, Ole, Wachse, Lacke, Trennmittel und andere,
die die Haftung beeintréchtigen kénnten) aufweisen. Sie mussen Uber eine
Tragféhigkeit verfigen, mit der die fiir die spezifische Verwendung erforderlichen
Belastungen gewahrleistet werden.

Bei Zementestrichen muss die Trocknungsphase abgeschlossen sein. Sind
FuBbodenheizungen vorhanden, muss ein Abnahmezyklus der Anlage
vorgenommen werden.

Fussbodenbeldge aus alter Keramik, Fliesen oder Naturstein missen fest und
gut auf dem Untergrund verankert sein und diirfen keine Risse aufweisen. Die
Entfernung von Olen, Wachsen, Fetten, usw. muss mit einer Ldsung aus Wasser
und Natronlauge oder anderen Reinigungsmitteln vorgenommen werden,
die flr eine solche Verwendung bereits getestet wurden, um die vollstdindige
Entfernung auch in der Tiefe des Materials zu gewahrleisten. Vorhandene Farbe
und “Plombierungen” von Marmor mussen entfernt werden.

In allen Fallen und unabhéngig von der Art der Unterlage ist die Ebenheit der
Unterlage von grundlegender Bedeutung, um die Bildung von Hohlrdumen unter
den Platten zu vermeiden, die Schwachstellen der Verkleidung darstellen kénnen.
Dabei ist insbesondere auf Erhebungen und das Vorhandensein von steifen
Fremdkérpern zu achten.

Die Verlegung ist fachgerecht gemaB3 den Anweisungen des Planers, der
Bauleitung und des Lastenhefts fir die Verlegung durchzufiihren.

Die Verlegung von Feinsteinzeug muss so erfolgen, dass der Klebstoff langfristig
eine perfekte Verfullung und Haftung gewahrleistet, um Verformungen zu
vermeiden und eine maximale Betriebssicherheit unter allen Verlegungsbedingungen
zu garantieren.

Den optimalen Klebstoff auswahlen und die Angaben des Herstellers des Klebers
beachten.

Im Allgemeinen werden Klebstoffe empfohlen, die eine gute Benetzbarkeit vom
Typs C2 sicherstellen (aufbereitete Zementprodukte).

Die Platten kénnen in den meisten Situationen mit einer Mindestfugenbreite von

3,2 mm verlegt werden, auch wenn in bestimmten Situationen (Verlegung auf

groBen Flachen, Verlegung auf Fassaden oder auf verformbaren Untergriinden,

usw.) eine breite Fuge und die Planung geeigneter Dehnungs- und Verteilungsfugen

unverzichtbar sind.

Bei Verlegungen ohne Fuge wird keinerlei Haftung Gbernommen.

Es sollte ein Spachtel mit abgerundeten Zéhnen verwendet werden, um eine

Klebstoffmenge auf der Unterlage zu gewéhrleisten, die eine vollstandige

Abdeckung der Platten sicherstellt. Dabei wird die Doppelstreichbeschichtung

empfohlen, um die Bildung von Hohlrdumen auf der Rickseite der Platte zu

vermeiden, oder es ist in jedem Falle ein Kleber zu verwenden, der eine perfekte

Verfillung garantiert.

Wahrend der Verlegung mussen bei der Anordnung der Platten alle auf der

Unterlage und auf den Wanden vorhandenen Dehnungsfugen beachtet werden.

Bei sehr groBen Flachen sollten Teilungsfugen von ca. 1 cm ausgefuhrt werden,

die den Bereich wie folgt unterteilen:

- auf Unterlagen, die Bewegungen oder Biegungen unterliegen, sollten Felder
von ca. 9-12 m2 vorgesehen werden.

- auf stabilen Oberflachen kénnen die Fugen mit Abstdanden von ca. 16-25 m?
angeordnet werden.

Die Platten mit einem Abstand von ca. 5 mm zu Wanden, Saulen, Kanten, Ecken

usw. verlegen.

Bei der Verlegung sollten keine ibermaBigen Zugbelastungen oder starke StoBe

auf die Keramikplatten einwirken.

Hinsichtlich des Schnitts liegen keinerlei besonderen Probleme vor. Nach der

Verlegung wird empfohlen, die Aushartung des Klebstoffs abzuwarten, bevor

Bohrungen oder Schnitte fiir Zubeh6r ausgefiihrt werden.

Vor dem Verlegen Ton, Kaliber und Wahl der Fliesen prifen. Reklamationen zu

bereits verlegtem Material werden nicht akzeptiert.

VERFUGEN DER VERLEGTEN FLACHE

Fur die richtige Auswahl der fiir den jeweiligen Fliesentyp geeigneten Fuge
sollten die Hersteller von Fugenmaterial konsultiert werden.

Vor der Ausfugung sollte die vollstandige Trocknung des Klebers abgewartet und
sichergestellt werden, dass die Fugen sauber sind.

Es wird empfohlen, jeweils kleine Flachen (4-5 m?) zu verfugen und mit Hilfe eines
mit sauberem Wasser befeuchteten Schwammes das iberschissige Material zu
entfernen, bevor dieses antrocknet. Dieser Vorgang ist wichtig fir strukturierte
Oberflachen, AuBenfléchen, sowie gelappte und geschliffene Oberflachen.
Fir den Effekt einer optimalen Kontinuitat werden “Ton in Ton”-Fugen empfohlen,
die Entfernbarkeit des Fugenmértels sollte zuvor auf einer kleinen Flache getestet
werden. Bei einer wasserdichten, nicht absorbierenden Verfugung mit hoher
Saurebestandigkeit (bspw. Kiichenflachen aus Mauerwerk, Duschkabinen, usw.)
kann fir die Verfugung ein Zwei-Komponenten-Epoxi-Mértel (Typ Kerapoxy-Mapei)
verwendet werden.

REINIGUNG NACH DER VERLEGUNG

Nach Abschluss der Verlegung und nach der Entfernung der groben Riickstande
von Schmutz und Verfugungsresten wird der Fussboden mit einem starken
Reiniger auf Saurebasis in der entsprechenden Verdiinnung (in der Regel mit
einem Verdinnungsverhaltnis von 1:10 bis 1:5 mit kaltem Wasser) und eventuell
mit Hilfe einer Einscheibenmaschine (nicht scheuernde Scheibe) und einem
Flissigkeitssauger oder manuell gereinigt, um den moglicherweise vorhandenen
Film der Zementreste zu entfernen. Das Produkt kann an den Stellen, an denen
sich Verkrustungen oder groBere Kalkflecken befinden, auch pur verwendet
werden. Dieses muss jedoch unverziiglich nach der Reinigung abgespllt werden.
Vor der Reinigung sollten die Fugen des Fussbodens mit reichlich sauberem
Wasser benetzt werden, da die Verwendung von zu aggressiven Sauren die
Fugen beschadigen kénnte.

Dann wird die saure Losung verteilt und wirkt fiir einige Minuten ein. Bei groBeren
Schmutzkonzentrationen wird dieser manuell entfernt. Dann den Fussboden mit
reichlich klarem Wasser spilen und griindlich trocknen lassen. Das aufgetragene
Produkt nicht antrocknen lassen.

Vor der Reinigung ist immer ratsam, die Saurebestandigkeit des Produktes auf
einer nicht verlegten Fliese oder auf einem kleinen versteckten Bereich zu testen.
Dabei sind die vom Hersteller gelieferten Hinweisen strikt zu befolgen.

Es diirfen keine Produkte verwendet werden, die Fluorwasserstoffsaure (HF) und
deren Derivate enthalten.

Beispiele einiger geeigneter Reinigungsmittel fir die Reinigung nach der
Verlegung: Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Inbesondere bei gelappten und/oder geschliffenen Produkten ist es ratsam, den
verwendeten Reiniger auf einer nicht verlegten Fliese vorab zu testen.

CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
UNIEN 14411 (I1SO 13006) - Bla (Apéndice G)

Los azulejos de gres porceldnico se producen utilizando materias primas
seleccionadas y especialmente puras, sujetas a las tecnologias de extraccién
y control mas modernas. El producto realizado de este modo es un gres
porcelénico de altisima calidad obtenido mediante molido en himedo de
las materias primas, sucesivo secado parcial mediante atomizacién, oportuno
almacenamiento en silos con el fin de homogeneizar sus caracteristicas y
prensado o compactaciéon con prensas hidraulicas de elevada potencia
con presiones especificas méas alld de los 500 Kg/cm? La elevada fuerza de
prensado permite obtener, tras el tratamiento térmico a una temperatura
aproximada de 1200°C, un cuerpo cerdmico altamente compacto y resistente
con una bajisima absorcién de agua (inferior al 0,1%) (UNI EN ISO 10545-3) y
una elevadisima resistencia mecanica cuyo valor medio supera los 45 N/mm?,
respecto a los 35N/mm? requeridos (UNI EN ISO 10545-4). El gres porceldnico
presenta una elevada resistencia a la abrasién profunda, inferior a 140 mm?® de
material extraido, respecto a los 175 mm?3 previstos por la Norma UNI EN ISO
10545-6; por este motivo resulta especialmente indicado para ambientes con
mucho transito.

La baja porosidad hace que el producto resulte resistente a las heladas y se
clasifique Bla segtin la Norma UNI EN 14411, al ser la absorcién de agua inferior
al 0,1%. La resistencia quimica a los acidos y a las bases (UNI EN ISO 10545-
13) hace que resulte especialmente adecuado también para ambientes en
los que se utilizan productos agresivos, como agentes quimicos, por ejemplo
estructuras hospitalarias, industrias quimicas y farmacéuticas, asi como en
industrias alimentarias. Los productos de gres porcelanico se suministran en
una amplia gama de formatos y acabados: natural, pulido, lapado, estucado,
estructurada y abujardado.

CONSEJOS DE COLOCACION

La puesta del gres porceldnico puede llevarse a cabo sobre todos los soportes
usados normalmente en la construccién, como:
- hormigén

- morteros de hormigén

- fondos con serpentinas de calentamiento

- morteros de anhidrita

- estucos a base de cemento y yeso

- pavimentos preexistentes

- madera

- metal

Los soportes sobre los que se colocara el gres porcelanico deben estar secos, ser
estables,sélidos,mecénicamenteresistentes, perfectamenteplanosynopresentar
partes extraibles (polvo, grasa, aceite, cera, pintura, agentes desarmantes ni
ningun otro elemento que pueda perjudicar la adhesién). Deben ser adecuados
pararecibirlas cargasy soportar las solicitaciones previstas para el uso especifico.
Los morteros de hormigén deben haber completado el secado y alli donde
existan sistemas de calentamiento en pavimento, deberd haberse completado
el ciclo de prueba final de la instalacién.

Los pavimentos compuestos por viejas ceramicas, baldosas, piedras naturales,
deben ser sdlidos, estar bien anclados al fondo, sin grietas; la limpieza de
aceites, ceras, grasas, etc. debe llevarse a cabo utilizando una solucién de
agua y sosa caustica u otro detergente ya comprobado para dicho uso, con
el fin de asegurar la eliminacién total también en profundidad. Las pinturas
existentes y el “plomado del marmol deben ser eliminados. En cualquier caso,
independientemente del tipo de fondo, es imprescindible asegurarse de que
el fondo esta plano, con el fin de evitar la formacién de vacios debajo de las
losas que podrian traducirse en puntos débiles para el revestimiento, prestando
espe-cial atencién a los relieves y a la presencia de cuerpos rigidos extrafios.
Lleve a cabo la colocacién segun la regla del arte, siguiendo las indicaciones del
proyectista, del responsable del patio de obras y las instrucciones de colocacién.
La colocacién del gres porceldnico debe ser efectuada de manera tal que el
adhesivo asegure un llenado perfecto y la completa adhesién en el tiempo, con
el fin de evitar fendmenos de deformacién y garantizar maxima fiabilidad en
todas las condiciones de colocacion.

Escoja el adhesivo més indicado ateniéndose a las indicaciones del productor
de la cola.

En linea general se aconsejan adhesivos que aseguren una buena
humectabilidad de tipo C2 (hormigones mejorados).

Las losas pueden ser colocadas, en los casos mas comunes, con un espacio

minimo de por lo menos 2-3 mm, aunque en algunas situaciones (colocacién
sobresuperficiesextendidas, colocacionesenfachada, colocacionsobresoportes
deformables, etc.) es indispensable prever espacios més anchos y adecuadas
juntas de dilatacion y reparticion.

No se asume responsabilidad alguna en caso de problemas surgidos por no
considerar las juntas de dilatacion adecuadas.

Es preferible usar una espétula con dentadura redondeada para garantizar una
cantidad de cola sobre el fondo que asegure una humectabilidad del 100%
de las losas. Es aconsejable realizar una doble extensién para evitar vacios en
el revés de la losa o en cualquier caso utilizar una cola que asegure un llenado
perfecto.

Durante la colocacién, respete con las losas todas las juntas de dilatacion
existentes en el fondo y en las paredes.

Cree juntas de fraccionamiento de aproximadamente 1 c¢cm en el caso de
superficies muy extensas subdividiendo la zona del siguiente modo:

- enfondossujetosadesplazamientosoflexionespreverrecuadrosdeunos9-12ma2.
- ensuperficiesestablesse pueden preverjuntasaproximadamente cada 16-25m?
Coloque las losas a aproximadamente 5 mm de paredes, columnas, cantos,
esquinas, etc.

Durante la colocacién no ejerza excesivas solicitaciones ni golpee violentamente
las losas ceramicas.

Para el corte no se prevén problemas especiales. Después de la colocacion se
aconseja esperar a que la cola se endurezca antes de realizar orificios o cortes
para accesorios.

Antes de la colocacién comprobar: tono, calibre y eleccién de las baldosas. No
se aceptan quejas sobre el material una vez colocado.

ESTUCADO DE LA SUPERFICIE YA COLOCADA

Para elegir la junta de dilataciéon adecuada al tipo de azulejo, es necesario
consultar con los fabricantes del material de dilatacién.

Antes de realizar las juntas es aconsejable esperar a que la cola se haya secado
perfectamente y asegurarse de que las juntas estén bien limpias.

Se aconseja estucar pequefas superficies cada vez (4-5m?) eliminando, con la
ayuda de una esponja mojada en agua limpia, el exceso de material cuando
aun estd himedo. Esta operacién es importante para superficies estructuradas,
superficies de exterior, superficies lapadas y pulidas.

Se aconseja la junta de dilatacién “tono sobre tono” para garantizar un efecto
de continuidad y pre-comprobar, en una zona pequefia, que la junta pueda
limpiarse adecuadamente.

Caso que se desee un estucado impermeable, inabsorbente y con elevadas
resistencias a los 4cidos (p. ej.: mesas de cocina de obra, duchas, etc.) para el
estucadosepuedeutilizarunmorteroepoxibicomponente(tipoKerapoxy-Mapei).

LIMPIEZA DESPUES DE LA COLOCACION

Una vez realizada la colocacion, después de haber eliminado los residuos
de suciedad mas grandes de la obra y los residuos de la junta de dilatacion,
limpie el pavimento con el detergente desincrustante de base &cida especifico
oportunamente diluido (normalmente debe diluirse de 1:10 a 1:5, en agua
fria) utilizando, si es posible, una maquina monocepillo (disco no abrasivo) y
aspiraliquidos o bien manualmente para eliminar la posible pelicula de
residuos de hormigdn. El producto puede ser utilizado puro en los puntos con
incrustaciones o manchas de cal muy extendidas, sin olvidar la necesidad de
aclarar inmediatamente después de la limpieza.

Atencion: antes de llevar a cabo la limpieza se aconseja mojar abundantemente
las juntas de dilatacién del pavimento con agua limpia puesto que el uso de
4cidos demasiado agresivos podria dafarlas.

A continuacidn, se extiende la solucién acida y se deja actuar algunos minutos,
interviniendo mecéanicamente alli donde la suciedad esté mas concentrada,
después se aclara abundantemente el pavimento con agua limpia y se seca
esmeradamente. No dejar secar el producto aplicado.

Antes de llevar a cabo esta operacién siempre es aconsejable comprobar la
resistencia del producto a los &cidos sobre una losa no colocada o sobre una
pequefia zona escondida y seguir estrictamente las indicaciones facilitadas por
las empresas fabricantes.

No utilice productos que contengan acido fluorhidrico (HF) ni derivados.

Ejemplos de algunos detergentes adecuados para la limpieza después de la
colocacién: Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Es aconsejable comprobar antes el detergente sobre un azulejo no colocado,
especialmente sobre los productos lapados y/o pulidos.

183



184

GUIDA AL PRODOTTO / PRODUCT GUIDE / GUIDE AU PRODUIT
INFORMATIONEN ZUM PRODUKT / GUIA DEL PRODUCTO
PYKOBOACTBO MO MPOAYKTY / F=gisr

TEXHUYECKMUE XAPAKTEPUCTUKN ®APOOPOBbIN NPEC
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (MpunoxxeHue G)

ToHKmMi1 $apPOpPOBbIV FPeC MPON3BOAUTCA 13 OTEOPHOTO W YMCTOTO ChiPbA, MNP
AOBbIYE 1 KOHTPOAE KOTOPOrO WCMOAL3YIOTCA CaMble MEPEAOBbIe TEXHOAOMUM.
MPON3BOACTBO TOHKOrO $papGOPOBOro rpeca BbICOYANLLErO KaiecTBa BKAIOYAET
B ce6A BAaXHbIV MOMOA CbipbA, MOCAEAYIOLLYIO HaCTUYHYIO CyLLKY PacrblAeHUeM,
BbIAGPKKY B OyHKepax AAA OAHOPOAHOCTU XapaKTEPUCTUK, MPECCOBKY WAK
YNAOTHEHME rMAPOMNPECCaMU BbICOKOW MOLLHOCTY C YA€AbHbBIM AGBAEHUEM CBbILLE
500 kr/cM?. BbicOKOe ycUAME MPECcCOBaHWA MO3BOAAET MOAYYUTb MOCAE
TepMoobpaboTki npu Temnepatype okono 1200°C kepamuueckoe mspeane c
BOOABLLON MAOTHOCTBIO U MPOYHOCTBIO, C O4eHb HM3KKM (MeHee 0,1%) ypoBHeM
Boponoraotierna (UNI EN ISO 10545-3) u o4eHb BbICOKMM MPeAEAOM MeXaHWYeCKOoM
MPOYHOCTW, KOTOPLIN MpeBbillaeT B cpeaHeM 45 H/MM2, Toraa Kak HOPMbI
Tpebytor 35 H/mMmM? (UNI EN ISO 10545-4). ToHkui dapdopoBbin rpec obrasaet
MOBLILIEHHOM CTOMKOCTbIO K TAYBOKOMY ucTMpaHuto, MeHee 140 Mm3 cHaTOro
MaTepuana no cpasHeHuto ¢ 175 Mm3, npeaycmotpeHHbiMm Hopmoit UNITEN ISO
10545-6; no aTor npuymHe MaTepras 0COBEHHO PEKOMEHAYETCA AAS MOMELLLEHUI
C UHTEHCUBHbIM ABUXXEHNEM.

Hwu3kasa nopucTocTb NoOBbLILIAET MOPO30CTOMKOCTb MaTepUana U COOTBETCTBYET
rpynne Bla no Hopme UNI EN 14411, npeaycMaTpuBaioLLieli BOAOMOrAOLLEHME
MeHee 0,1%. XvMuyeckana cTokocTb K Kucaotam u ocHosaHuam (UNI EN ISO
10545-13) no3BoAAEeT PEKOMEHAOBATb €r0 AAA MOMELLEHWI, TAE UCMOAB3YIOTCA
arpeccuBHbIE CPEACTBA U XMMUKaThI, HAaNpPUMep, B 6OAbHMLAX, Ha XUMUYECKUX 1
bapMaLeBTUHECKUX MPEANPUATUAX U B MULLEBON MPOMBbILIAEHHOCTU.
QapdopoBbit rpec MOCTaBAAETCA B LUIMPOKOM accopTWMeHTe ¢opmaTos u
OTAEAOK: MPUPOAHaA, MOAMPOBAHHAaA, MOAYMOAVPOBAHHAA, NaTWUHUPOBaHHaA,
CTPYKTYPUPOBaHHAA 1 TEKCTYPUPOBaHHAA.

PEKOMEHAALIUN NO YKAAAKE

DappopoBbI rPec MOXHO YKA3AbIBaTb Ha BCE OCHOBbI, KOTOPbIE OBLIYHO
I/ICI'IO/\b3y}OTCﬂ B CTpOVITeI\bCTBe, a UMEHHO:

- 6eToH

- LEMEHTHbIE CTAXKWN

- MOACTUAGIOLLME CAOW C HAarPeBaTEAbHBIMIU 3MEEBUKaMU
- @HTMAPUAHbIE CTAXKKM

- WUTYKaTypKW Ha LLEMEHTHOW 1 FMMNCOBOW OCHOBE

- CTapble MOAbl

- AepeBo

- MeTaAA

OcHoBa, Ha KOTOPYIO yKAaAbiBaloT $apdOopOBbIA rPec, AOAXKHA ObiTb CyXOW,
YCTOMYMBOW, TBEPAOMN, aB6COANOTHO MAOCKOM, CHYKHOM MEXaHN4YECKOM MPOYHOCTbIO,
6e3 CAeAOB MbIAV, XKMPOB, MaceA, BOCKa, KPacoK, CPEACTB AAA CHATWA OmaAybku
1 MPOYKX YABAAEMbIX BELLECTB, KOTOPbIE MOrYT NOMeLaTh clenAeHmnto). OcHoBbI
AOAXHbl COOTBETCTBOBATb HArpy3ke OT BeCa W BbIAEPXXWMBaTb Harpyskwu,
NPEeAYCMOTPEHHbIE AAA KOHKPETHOIO TMMNa NPUMEHEHA.

LleMeHTHble CTAXKKW AOAMHbI MPONTU NEPUOA BLIAEPXKKW, @ NPU HaAnumu
HaMOAbHbIX CUCTEM OTOMAEHUA AOAXKEH BbITb 3aBEPLUEH LIMKA MPUEMO-CAATOUHbIX
MCMbITaHNIA CUCTEMDI.

oAbl M3 CTapol KEPaMUKWM, MAUTKM 13 KAMEHHOWN KPOLLKW, HAaTyPaAbHOrO KaMHA
AOAXHbBI 6bITb MPOYHbBIMU, XOPOLIO COEANHEHHbBIMU C MOACTUAAIOLLMM CAOEM,
6e3 TpeLMH; NX OYMLLAIOT OT MaceA, BOCKA, XKMpPa 1 T.M. PaCTBOPOM BOAbI U
KayCTUYECKOW COAbl AN APYTOrO MOIOLLLErO CPEACTBA, yXKe OMPOBOBaHHOMO AAA
STON LeAn, 4TObbl 0becrneymnTb MOAHYIO OYMUCTKY Ha BClO rAybuHy. Heobxoanmo
YAQAUTb CTapyIo KPacKy v CAeAbl CBUHLIOBOTO MOPOLLKa AAA MOAVPOBKM MpaMopa.
Bo Bcex cAydyasx, HE3aBMCMMO OT TWMa MOACTMAAIOLIETO CAOA, KPaWHE BarKHO
obecrneymnTb ero NAaHLLETHOCTb BO M3bexkaHne 0bpa3oBaHyA NyCTOT NOA NAUTaMMU,
KOTOpble MOTyT NPEACTaBAATL COBOWM CAabble TOUKM MOKPLITUA; 0OCObOoe BHUMaHVe
CAEAYET YAEAUTb BO3BbILLUEHVAM U HAANYNIO MOCTOPOHHUX TBEPADBIX TEA.
BbinoAHuTb YKAQAKY C y4eTOM BCeX O6LL|.eﬂpI/IHﬂTbIX NpPaBuA, CAeAyA YKa3aHUAM
NPOEKTUPOBLUMKA, Ha4aAbHUKa CTpODIKVI N TEeX3aAaHNA Ha YKASAKY.

YKkAaaKy dapdopoBoro rpeca BbIMOAHAIOT Tak, 4Tobbl KAel obecneunBan
AOATOBEYHOE MOAHOE 3aMOAHEHUE U CLIENAEHUE BO 13berxkaHne aedpopMaumm co
BPEMEHEM U AAA TaPaAHTUM MAKCUMAAbHOWM HAAEKHOCTW MPW AOBbIX YCAOBUAX
yKAaAKM. BbibpaTb HanboAee MOAXOAALLMI KAEW, MPUASPXKMBAACH yKasaHWit
NpousBOAUTEAR KAeA. B LleAOM pekoMmeHayloTcA Kaeu, obecneuvBatolme
xopoluyto cMaymBaeMocTb Thna C2 (ueMeHTHble yAydlleHHble). Kak npasuno,
MAWTB  YKAGABIBAIOTCA CO LWIBOM He MeHee 2-3 MM, XOTA B HEKOTOPbIX
cnTyaumnax (yKAaaka Ha OBLIMPHBIX MAOLLGAAX, YKAaAKa Ha dacaase, yKAaaka
Ha AePOPMMPYEMBIX OCHOBax M T.M.) HEOBXOAMMO AeAaTb LBbI MOWMWPE U

3aMAaHMPOBaTb KOMMEHCALMOHHbIE U pasaeAvTeAbHble wBbl. Oupma He HeceT
HMKaKOW OTBETCTBEHHOCTM 38 MOCAEACTBUA YKAAAKM B€3 LBOB.
MpeanouTUTeAbHEE MOABb30BATbCA LWMATEAEM C 3aKPYTAEHHBIMM 3yBLiamMm, YTo6bI
HAHEeCTN Ha MOACTUAAIOLLNIA CAOW AOCTATOYHO KAEA AAA CMauMBaHUA MAUT Ha
100%. Bo usbexaHue nyctoT Ha O6paTHOW CTOPOHE MAUTBI PEKOMEHAYEeTCA
HaMa3sblBaTb KAen ABaXAbl AN MOABb30BaTbCA KAEEM, raPaHTUPYOWNM NOAHOE

3anoAHeHue. Mpy yKknapKke pasMeliaTb MAUTHI C Y4ETOM BCEX KOMMEHCALMOHHbIX
LWBOB, HAMEYEHHbIX Ha MOACTUAGIOLLEM CAOE U Ha CTEHaX.

CospaBaTb paspeAMTEAbHbIE LWBbI MPUMEPHO B 1 CM B CAydYae oYeHb 6OAbLIMX
NAOLLaAEN, pa3brBan y4acToK, Kak yKkasaHo Huxe:

- Ha MOACTUAAIOLLINX CAOAX, MOABEPXHKEHHbBIX ABUMXEHUIO UAU nporMGano, y4acTtkm
OKOAO 9-12 M?

- Ha YCTOMYMBbIX MOBEPXHOCTAX MOXXHO MPEAYCMOTPET LUBbI MPUMEPHO KaXKAble
16-25 m?

YKAaAbIBaTb MAUTBI MPUMEPHO B 5 MM OT CTEH, KOAOHH, YTAOB, BLIEMOK W T.M.
Mpu yKAaaKe He OKasblBaTb Ha KepaMUYeCcKue MAUTBI UBAULLHEN Harpysku v He
NOABEPraTb NX CUALHBIM yA3PaM.

Pe3ska He npeacTaBAfeT ocobbix MPOBAEM, a MOCAE YKAGAKM PEeKOMeHAyeTcA
NOAOXAATb 3aTBEPAEBAHWUA KAGA W TOAbKO MOTOM BbINOAHATb OTBEPCTUA WAK
PEe3Ky AAA MPUHAANEHHOCTEN.

lMepea yKAAKOWN MPOBEPbLTE: TOH, KAAUOP 1 COPT NAUTKM. M0 y>Ke yAOXKEHHOMY
MaTepuaAy NPEeTeH3nn He NPUHUMAIOTCA.

3ATUPKA YAOXEHHbIX NAUTOK

[lo BONpOCaM MpPaBUABHOTO MOABOPa 3aAEAKM LIBOB K AGHHOMY TUMY MAUTOK
peKOMeHAyeTCFl KOHCy/\bTVIpOBaTbCﬂ C I'IpOVI3BOAVITeI\F|MVI 3aTVIpOKA

AO BbIMOAHEHWA 33AEAKM CAEAYET MOAOXKAATb MOAHOTO BbICHIXaHWA KAeA W
MPOBEPUTH, YTO LLBbI XOPOLLIO OYULLEHDI.

PekoMeHayeTcA BbINOAHATL 3aTUPKY Ha HEBOABLLIMX ydacTKax (4-5 KB.M), yaanaa
ry6KoW, CMOYEHHOM B YMCTOW BOAE, M3AVILLEK MAaTEPUNAA, MOKA OH eLLEe BAAXKHBbIV.
3TO 0COBEHHO BaXKHO AAR CTPYKTYPUPOBAHHBIX, HAPYKHbIX, MOAYNOAMPOBAHHbIX
1 NOAVPOBaHHbIX MOBEPXHOCTEN.

PekoMeHayeTca BbIGMpPaTL 3aTUPKY B TOH, YTOGbI rapaHTMPOBaTh 3GGEKT CMAOLIHOTO
I'IOKprTI/Iﬂ n OI'IpO6OBaTb AErkoCTb yAal\eHVlﬂ 3aTVIpKVI Ha He60/\bLLIOM y‘-laCTKe.
EC/\I/I TpeéyeTCﬂ BOAOHeI’IpOHVILI,aeMaﬂ 3aTI/IpKa, He BMNuUTbIBatoWaa BAaFy n c
MOBbILLIEHHOW CTOMKOCTBIO K KMCAOTaM (Hanp., 06AMLOBaHHbIE MAUTKOM KYXOHHbIE
TOMbI, AyLUEBblE KabWHbBI U T.M.), MOXXHO MCMOAb30BaTb AAA 33AEAKM SMOKCUAHBIN
ABYXKOMMOHEHTHbIN pacTBop (Tvna Kerapoxy-Mapei).

OYUCTKA NOCAE YKAAAKU

MocAe yKAaAKM BHadane ybupaloT KpymHble OCTaTKU CTPOWTEAbHOro Mycopa
N OTXOAbl OT 33AEAKM LIBOB, 3aTEM MOA OYMLLAIOT CMEUMaAbHbIM KUCAOTHbIM
MOIOLLM CPEACTBOM C aHTUHAKUMUHOM (OBBIMHO €ro Pa3BOAAT B XOAOAHOW
BoAe AO KoHueHTpauuu ot 1:10 ao 1:5); AAA yAAAe€HMA W3BECTKOBBIX
HaAETOB OT LEEMEHTHOro PacTBopa Mpu HEOBXOAMMOCTU MOXKHO MOAb30BATHCA
OAHOLLETOYHOWN MaLUMHON AAA YBOPKM (HeabpasmBHbI AMCK) CO BCacbiBaHWEM
MKUAKOCTU MAM CAEAATb 3TO BPYUHYO. CPEACTBO MCMOAL3YETCA B HEPa3BEAEHHOM
BMAE B MeCTax prﬂHbIX MN3BECTKOBbIX HAAETOB VAU pa3BOAOB, I'IpVI 3TOM Hy>KHO
CMOAOCHYTb NMOBEPXHOCTb CPa3y »Ke MOCAE OHYUCTKM.

BHMMaHWe: nepea O4MCTKON pPeKOMEHAYeTCA OBUABHO CMOYUTb CTbIKOBOYHbIE
LIBbl Ha MOAY YMCTO BOAOW, MOCKOABKY CAMLLKOM arpeccuBHbIE KMCAOTbI MOTYT
MX NOBPEAUTb. HaHeCEeHHbIN KUCAOTHbIN PAcTBOP OCTaBAAKOT Ha HECKOAbKO
MUWHYT, 3aTEM MEeXaHWYECKMM CMOCOBOM BO3AENCTBYIOT Ha MecTa KOHLEHTPpaLmm
3arpA3HEHWI, MOCAE YETO CMOAACKMBAIOT MOA OBUABHBIM KOAVYECTBOM YMCTOMN BOABI
W TLLATEABHO BbITUPAIOT HAacyxo. He AaBaTb BbICOXHYTb HAHECEHHOMY CPEACTBY.
Ao 3ToM onepauun pPeKoMEeHAyeTCA BCeraa MpPOBEePATb CTOMKOCTb M3AEAMA K
KMCAOTaM Ha OTAEAbHOW HEYAOXKEHHOM MAUTKE UAW B YKPOMHOM MeCTe MOKPbITUA,
a Tak>Ke CTPOro CAeAOBaTb YKa3aHUAM MPOU3BOANTEAR.

He noabzoBatbca cpeacTBaMu ¢ copeprKaHneM GTOPUCTOBOAOPOAHOM KUCAOTI
(HF) 1 ee npon3BoaHbIX.

MprMepbl MOKOWMX CPEACTB, PEKOMEHAYEMbIX AAA OYWCTKM MOCAE YKAAAKM:
Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

PekoMeHayeTca NpeABapUTEALHO ONMPOBOBATL MOKOLLEE CPEACTBO Ha OTAEABHOM
HEYAOXKEHHON MAMTKE, OCOBEHHO C MOAYMOAVPOBAHHOW WAWM MOAVMPOBAHHOM
MOBEPXHOCTbIO.
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CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Appendice G)

TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN ®APSOPOBbIN MPEC
BRSNS &R

CARATTERISTICA

METODO DI PROVA

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA

VALORE MEDIO

Specification Test methods q! in accord. to the lard ge value
Caracteristique Methode d'essai Caracteristiques requises Valeur moyenne
Eigenschaft Testverfahren Vorgesehene eigenschaften gemés normen Durchschnittlicher wert
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio
Xapaktepuctukametodo CTaHAapT MCnbiTaHWiA T y aapTom CpepaHuit nokasarenb
g Mt HREEKR BRI
" DIMENSIONI E ASPETTO PROSPETTO G.1 CONFORME
@ DIMENSIONS AND APPEARANCE PROSPECT G.1 COMPLIANT
Nl DIMENSIONS ET ASPECT FEUILLE G.1 CONFORME
MASSE UND AUSSEHEN 1ISO 10545-2 PROSPEKT G.1 ERFULLT
DIMENSIONES Y ASPECTO PROSPECTO G.1 CONFORME
PA3MEPbI 11 BHELUHV BIAL, TABJIMLA G.1 COO TBETCTBYET
Rt#nshag BEAH G #a
ASSORBIMENTO D’ACQUA
WATER ABSORPTION
N1 ABSORPTION D’EAU
WASSERAUFNAHME 1SO 10545-3 <0,5% <0,1%
ABSORCION DE AGUA
BOAOMOMNOLLEHVE
Wk
RESISTENZA A FLESSIONE
FLEXURAL RESISTANCE
N1 RESISTANCE A LA FLEXION
BIEGEFESTIGKEIT min./MVH 35 N/mm? >45 N/mm?
RESISTENCIA A LA FLEXION
MPOYHOCTb HA 3B
HHEE
1ISO 10545-4
SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE SPESSORE* 6,5mm 1800 N*
SLORZOIDIRCTEURS ESPESOR / TO/LLMHA / B THICKNESS*
(OIS OIF RUFUIRE >7,5mm: min. 1300 N EPAISSEUR*
CHARGE DE RUPTURE <
STARKE* 10 mm 3000 N*
BRUCHLAST ESPESOR*
CARGA DE RUPTURA a1 .
CTOMKOCTb HA V3/10M SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE DEBLJINA
*
BB ESPESOR/ TOJLLWHA / B TOALWVHA )
<7,5 mm: min. 700 N EBE 20 mm 13000N
RESISTENZA ALL'ABRASIONE PROFONDA
@ DEEP ABRASION RESISTANCE
N~ RESISTANCE A 'ABRASION PROFONDE
BESTANDIGKEIT GEGEN TIEFENVERSCHLEISS 1ISO 10545-6 <175 mm? <140 mm?
RESISTENCIA A LA ABRASION PROFUNDA
YCTOV4YMBOCTB K [JTYBOKOMY CTUPAHUIO
R R
RESISTENZA ALL'ABRASIONE SUPERFICIALE CLASSI 0-5 COME INDICATO IN CATALOGO
RESISTANCE TO SURFACE ABRASION CLASSES 0-5 AS INDICATED IN THE CATALOGUE
RESISTANCE A LABRASION SUPERFICIELLE CLASSE 0-5 COMME INDIQUE SUR LE CATALOGUE
BESTANDIGKEIT GEGEN OBERFLACHENVERSCHLEISS 1SO 10545-7 CLASSIF. 0-5 WIE IM KATALOG ANGEZEIGT
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL CLASE 0-5 SEGUN LO INDICADO EN EL CATALOGO
M3HOCOCTOMKOCTb KJTACCbI 0-5 KAK YKASAHO B KATAJIOTE
it R E A %4 0-5 7= B RETR
COEFFICIENTE DILATAZIONE TERMICA LINEARE () METODO DISPONIBILE
LINEAR EXPANSION THERMIC COEFFICIENT AVAILABLE ON REQUEST
N COEFF. DILATATION THERMIQUE LINEIQUE METHODE DISPONIBLE
LINEARER TERMISCHEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT 1ISO 10545-8 VERFUGBARES VERFAHREN <7x10¢°C"
COEF. DILATACION TERMICA LINEAL TEST DISPONIBLE
KO3OOULIEHT TEM/IOBOIO JIMHEMHOIO PACLUMPEHVIS (o) ONPEOENAETCA NMPOU3BOOUNTENEM
HEAWKARR A%
RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTE
RESISTANCE TO SUDDEN TEMPERATURE CHANGES AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT
A RESISTANCE AUX CHOCS TERMIQUES METHODE DISPONIBLE RESISTANT
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT 1ISO 10545-9 VERFUGBARES VERFAHREN BESTANDIG
RESISTENCIA A LAS VARIACIONES TERMICAS TEST DISPONIBLE RESISTE
CTOVIKOCTb K TEMMEPATYPHbBIM MEPEMALAM OMPEOENAETCA NPOVUSBOAVNTENEM YCTOV4MBA
it W RAE i)

CARATTERISTICA METODO DI PROVA REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA VALORE MEDIO
Specification Test methods Requi in d to the dard: Average value
Caracteristique Methode d'essai Caracteristiques requises Valeur moyenne
Eigenschaft Testverfahren h i haften gemis Durchschnittlicher wert
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio
XapakTepucTukametodo CraHpapT ucnbiTaHWi Tp peAycMmoT] cTaHpapTom CpepnHuii nokasatenb

it A= EEER BAR B
RESISTENZA AL GELO RICHIESTA RESISTE
FROST RESISTANCE ALWAYS TESTED RESISTANT
RESISTANCE AU GEL EXIGEE RESISTANT
FROSTBESTANDIGKEIT 1ISO 10545-12 NOTWENDIG BESTANDIG
RESISTENCIA AL HIELO NECESARIA RESISTE
MOPO30CTONKOCTb TPEBYEMAA YCTO4MBA
[BE2/E =R izl
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO
ED ADDITIVI PER PISCINA
HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL
WATER CLEANSERS
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR PISCINE
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH min. B min. B
UND ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER ) MVH. B MVH. B
PRODUCTOS QUIMICOS PARA UTILIZO DOMESTICO
Y ADITIVOS PARA PISCINA
BbITOBbIE XMWHECKUE CPECTBA 1 CPEACTBA
N9 BACCEMHOB
A= mAnA RN
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE 1SO 10545-13
ACIDS AND LOW NCENTRATION ALKALI
ASIDES ET AL%AL?/SFAC\B LE CON%ENTRATISN DAL (IS ALY (IS

“ FROM LA, LBTO LC/DE LA, LBALC FROM LA, LBTO LC/DE LA, LBALC

SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION
< ‘ 4 VON LA, LBBISLC/DE LA, LBALC VON LA, LBBISLC/DELA,LBALC
AARIOISVTAKEAL CaIM A CONCENTRACION- OTLA, LBAOLC/DALA, LB ALC OT LA, LBOOLC/DALA, LB ALC
HNBKOKOHUEHTPVUPOBAHHBIE KUC/1OTbI U LLIESIO4A ! ‘ ' :
R ERRTEL
ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN HOHER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON ALTA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
BbICOKOKOHLIEHTPUPOBAHHBIE K/CIOThI 1 LLIEO4A OMPEAENAETCA NMPOU3BOAVNTENIEM OMNPEAENAETCA NPOUSBOANTENIEM
ERER W AAE W RAE
RESISTENZA ALLE MACCHIE UGL METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
STAIN RESISTANCE UGL AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
RESISTANCE AUX TACHES UGL METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
FLECKBESTANDIGKEIT UGL VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
RESISTENCIA A LAS MANCHAS UGL TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
YCTONYMBOCTb K SATPASHEHMIO UGL OMNPEAENAETCA NPOUSBOANTENIEM OMNPEAENAETCA NPOUSBOANTENIEM
M5 UGL B)iivapeS wRAE

1ISO 10545-14

RESISTENZA ALLE MACCHIE GL
STAIN RESISTANCE GL

RESISTANCE AUX TACHES GL
FLECKBESTANDIGKEIT GL
RESISTENCIA A LAS MANCHAS GL
YCTONYMBOCTb K SArPASHEHMIO GL
53 GL

min. 3
MWH. 3

min. 3
MWH. 3

* VALORI RIFERITI AL FORMATO 60X60 / VALUES REFERRED TO 60X60 SIZE / VALEURS RELATIVES AU FORMAT 60X60/ WERTE AUF DAS FORMAT 60X60

VALORES REFERIDO AL FORMATO 60X60 / LIEHHOCTW, OTHOCALUVECA K PASMEPY 60X60 / #i1&11e160X60 R <+
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MANUTENZIONE

Per la manutenzione ordinaria dei prodotti di Cooperativa Ceramica d'Imola si
consiglia l'utilizzo dei comuni detergenti neutri diluiti in acqua; in caso di spor-
chi intensi di utilizzare detergenti alcalini diluiti, incrementandone la concentra-
zione in funzione della difficolta di pulizia, rimuovendoli immediatamente dopo
I'utilizzo. Evitare la presenza di elementi abrasivi (sporco e/o sabbia) che con
il calpestio generano fenomeni di usura, in particolare per le superfici lucide.
Nella aree di accesso diretto con I'esterno si consiglia di predisporre opportuni
zerbini per rimuovere gli elementi abrasivi che possono essere trascinati sotto le
suole delle scarpe: questa precauzione risulta di particolare importanza nel caso
di superfici lucide o a finitura lucida (levigata e/o lappata).

Nel caso di macchie specifiche si consiglia I'utilizzo di adeguati detergenti,
eseguendo prima una prova su di una piccola area.

Non utilizzare mai detergenti a base di acido fluoridrico che danneggiano in
maniera irreparabile la superficie.

MAINTENANCE

When Cooperativa Ceramica d'Imola products require basic cleaning, we
recommend using a common neutral detergent diluted in water. If deeper
cleaning is required use an alkaline detergent diluted in water and increase
the concentration according to how deeply ingrained the dirt or stain is. Always
remember to rinse immediately after use. Always remove any abrasive elements
(dirt or sand) as they may get trodden in and create wear, especially on tiles with a
gloss finish. In areas with direct access to the outdoors we suggest using a mat in
order to remove any abrasive elements that may be carried in on shoe soles. This
precaution is particularly important if the flooring has a gloss surface or a gloss
(polished or honed) finish. If the tiles are actually stained we suggest using an
appropriate detergent, but only after trying it out on a small area first.

Never use hydrofluoric acid-based detergents as they may damage the tile
surfaces irreparably.

ENTRETIEN

Pour l'entretien habituel des produits de Cooperativa Ceramica d'Imola il est
conseillé d'utiliser des détergents neutres courants dilués dans de l'eau ; en
cas de saleté importante, utiliser des détergents alcalins dilués, en augmentant
la concentration en fonction de la difficulté de nettoyage, en les éliminant
immédiatement aprés ['utilisation. Eviter la présence d'éléments abrasifs
(saleté et/ou sable) qui, avec le piétinement, générent des phénomeénes
d'usure, notamment pour les surfaces brillantes. Dans les zones communiquant
directement avec l'extérieur, il est conseillé de mettre en place d'opportuns
paillassons pour éliminer les éléments abrasifs pouvant étre entrainés sous les
semelles des chaussures : cette précaution est particulierement importante pour
les surfaces brillantes ou a finition brillante (lustrée et/ou poncée). En cas de
taches spécifiques, il est conseillé d'utiliser des détergents adéquats, en réalisant
d'abord un essai sur une petite surface.

Ne jamais utiliser de détergents a base d'acide fluorhydrique, qui abiment de
fagon irréparable la surface.

PFLEGE

Fur die regelméBige Pflege von Produkten der Cooperativa Ceramica d'lmola wird
die Nutzung handelstiblicher, mit Wasser verdiinnter neutraler Reinigungsmittel
empfohlen; bei hartndckigem Schmutz verdiinnte alkalische Reinigungsmittel
verwenden, deren Konzentration je nach Verschmutzung zu erhéhen ist. Nach
dem Auftragen unverzlglich abwaschen. Keine scheuernden Elemente (Schmutz
und/oder Sand) einsetzen, die durch Eintreten Abnutzungserscheinungen
hervorrufen kénnen, insbesondere bei glanzenden Oberflachen. In Bereichen mit
direktem Zugang zu AuBenbereichen wird empfohlen, entsprechende Vorleger

zu verwenden, auf denen scheuernde, in Schuhsohlen eingeschleppte Elemente
abgetreten werden: Diese VorsichtsmaBnahme ist besonders bei gldnzenden
Oberflachen bzw. Ausfihrungen (poliert und/oder geldppt) wichtig. Bei
bestimmten Flecken wird zu den entsprechenden spezifischen Reinigungsmitteln
geraten, wobei diese zuvor probeweise auf kleine Flachen gegeben werden
sollten. Flusssaure-haltige Reinigungsmittel missen vermieden werden, da sie
Fliesenoberflachen unwiederbringlich beschédigen kénnen.

MANTENIMIENTO

Para el mantenimiento ordinario de los productos de Cooperativa Ceramica
d'Imola, se recomienda utilizar detergentes normales neutros diluidos en agua.
En caso de suciedad dificil utilizar detergentes alcalinos diluidos, aumentando
la concentracién en funcién de la dificultad de limpieza y eliminar el producto
inmediatamente tras el uso. Evitar la presencia de elementos abrasivos (suciedad
y/o arena), ya que al pisarlos pueden desgastar las superficies, en especial,
aquellas con acabado brillante. En las areas de acceso directo desde el exterior,
se recomienda colocar felpudos para eliminar los elementos abrasivos que se
acumulan debajo de la suela de los zapatos. Esta medida de precaucion es
muy importante para proteger las superficies brillantes o con acabado brillante
(pulida y/o brufida). Para eliminar manchas especificas, se recomienda utilizar
detergentes adecuados y realizar una prueba aplicando el producto en una zona
reducida para comprobar que no dafie la superficie.

No utilizar detergentes a base de acido fluorhidrico ya que los dafios causados a
la superficie no tienen solucién.

yxon

CraHpapTHyto umcTky npopykumm Cooperativa Ceramica d’Imola pexkomeHgyeTtcs
BbIMOJHSATL C MOMOLLbIO BOAHOMO PacTBOpa 06bIYHbIX HENTPASIbHBIX MOIOLLMX CPELACTB;
CTOWKVE 3arpsidHeHNs MOXHO yAansaTb pa3BefeHHbIMU B BOAE LLENOYHBIMU MOKOLLMMI
BeLLEeCTBamMy, KOHLEHTPaLWs KOTOPbIX B PACTBOPE 3aBUCUT OT CMIOXHOCTU ouncTku. Mpn
3TOM OCTaTKMN MOIOLLMX BELLECTB PEKOMEHAYETCS YAANATb C U3AENM He3aMeTENBHO.
W3beraiite npucyTCTBUS abpasvBHbIX YacTuL, (rpsian n/unv necka), KoTopble B NpoLecce
NPOXOAMMOCTM MO MAUTKE MPUBOAST K 06pa3oBaHnio atekTa 13Hoca, 0COBEHHO
Ha rNsHUEBbIX MOBEPXHOCTSX. Ha yyacTkax mpsiMOro CoobLLeHWst ¢ Hapy>XHbIMU
MOMELLEHNSIMIA PEKOMEHAYETCS NPefyCMOTPETL MOJNIOBbIE KOBPWKW ANS yOaneHus
abpasynBHbIX YacTUL, KOTOPbIE MOTYT NEPEHOCUTLCS Ha NoAoLLBax 06yBu: aTa Mepa
NPEfOCTOPOXHOCTI 0COBEHHO aKTyasnbHa ANist FISHLUEBbIX MOBEPXHOCTEN Wil NOBEPXHOCTEN
C IMSHLEBOW OTAENKON (MONMPOBAHHOM UK LWNNEGOBAHHON).

B cnyyae creupdmryeckmx 3arpsisHEHNI, PEKOMEHYETCS MPUMEHEHIE COOTBETCTBYHOLLIMX
MOIOLLMX CPELCTB, C NPeABapUTENbHBIM TECTOM Ha HEGOMBLLIOM Y4acTKe.
KaTteropuyecku 3anpeliaetcs WCNoONb30BaHWE MOWOWMX CpeAcTB Ha 6ase
(pTOPUCTOBOAOPOLHON KUCNOTbI, YTOObI HE BbI3BaTb HEMOMPaBVMbIE MOBPEXAEHUS!
MOBEPXHOCTH.
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TIPO DI SPORCO
Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop, 3arpAsHeHua

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohlenes Reinigungs- oder Pflegemittel
Detergente o solvente aconsejado
PekomeHAyeMbli eTEPreHT UMK pacTBOPUTEND

TIPO DI SPORCO

Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop 3arpAsHeHuA

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohl Reini - oder Pfl ittel
Detergente o solvente aconsejado
PekomeHAyeMbl AETEPreHT UNK pacTBoOpUTENb

BiRER b2l Rl ERER HFFETISAR

GELATO DETERGENTE NEUTRO OLII DI PARTI MECCANICHE SOLVENTE/DETERGENTE

Ice cream Neutral detergent Grease from machines Solvent/detergent

Glace Détergent neutre Huile de graissage Solvant/détergent

Eis Neutrales Reinigungsmittel Maschinendl Lésungsmittel/Reinigungsmittel

Helado Detergente neutro Aceites de piezas mecanicas Disolvente/detergente

MoposeHoe HeiTpanbHoe Motoliee cpeacTo Macna anA mexaHn4eckux Yactei PacTBopuTenb/motolee cpeacTso

iS5 il =il HiH /g

RESINE O SMALTI SOLVENTE INCHIOSTRI SOLVENTE/DETERGENTE ACIDO
Resins and paints Solvent Ink Solvent/Acid detergent

Feutres Solvant/Acide Encres Solvant/Détergent acide

Harz oder Lack Ldsungsmittel Tinte Losungsmittel/Saures Reinigungsmittel
Resinas o esmaltes Solvente Tintas Disolvente/Detergente acido

Cmonbl nnm amanu PactBoputens Yephruna Pacteoputens/Kucnotocopepxallee MotoLlee CpeacTo
B AA Sl % BRI/ EER / BEEET

CAFFE DETERGENTE NEUTRO/BASICO RUGGINE/DEPOSITI FERROSI DETERGENTE ACIDO

Coffee Neutral/basic detergent Rust and oxides Acid detergent

Café Détergent neutre/basique Rouille/Dépots ferreux Détergent acide

Kaffee Neutrales/basisches Reinigungsmittel Rost / Oxydation Saures Reinigungsmittel

Café Detergente neutro/basico Herrumbre / Depdsitos ferrosos Detergente acido

Kodhe HelitpanbHoe/6a30Boe MoiolLee CpeAcTBo P>xaBumnHa / Xenesnctbie 0TNOXEHNA Kucnotocoaepikaliee mMoroLiee CpeacTso
ImEE it/ i i S / GRisR ERMEE AT

CERA DI CANDELA SOLVENTE DEPOSITI/EFFLORESCENZE CALCAREE DETERGENTE ACIDO

Candle wax Solvent Calcareous matters/deposits Acid detergent

Cire de bougie Solvant Dépéts/Efflorescences de calcaire Détergent acide

Kerzenwachs Lésungsmittel Kalkablagerungen/Ablagerungen Saures Reinigungsmittel

Cera de vela Solvente Depositos/Eflorescencias calcareas Detergente acido

CBeuHoit BOCK Pacteoputenb OTNOXeHNA/N3BECTHAKOBbIE HaNeTbl Kucnotocozepallee mMoiollee CpeacTBo
bl il BRI/ BRRL [ Ear il

PULIZIA QUOTIDIANA DETERGENTI COMUNI NEUTRI BIRRA-VINO DETERGENTE NEUTRO

Daily cleaning Common neutral detergents Beer - Wine Neutral detergent

Entretien courant Détergents courants neutres Biére - Vin Détergent neutre

Tagliche Reinigung Handelsubliche neutrale Reinigungsmittel Bier - Wein Neutrales Reinigungsmittel

Limpieza diaria Detergentes normales neutros Cerveza - Vino Detergente neutro

PacTtBopuTenb ANnA 6bITOBOrO HasHa4YeHnA  YHWUBEpCasbHble HEMTpasibHbIe MOKOWWE CpeacTsa Mveo - BuHo HeitpanbHoe motolee cpeacTso
BRi#EE itk A WE - AEn i E

GRASSI ANIMALI O VEGETALI DETERGENTE NEUTRO/ALCALINO GOMMA DA PNEUMATICO DETERGENTE NEUTRO/ACIDO
Vegetable and animal fat Neutral/alkaline detergent Tyre Neutral detergent/ Acid detergent
Graisses animales ou végétales Détergent neutre/alcalin Caoutchouc pour pneus Détergent neutre/Détergent acide
Tierische oder pflanzliche Fette Neutrales/alkalisches Reinigungsmittel Gummi Neutrales Reinigungsmittel/ Saures Reinigungsmittel

Grasas animales o vegetales
JKVBOTHBIE UMM PACTUTENBHBIE XMPbI

B AR

Detergente neutro/alcalino
HeiiTpanbHoe/1wenoyHoe MotoLee cpeacTso

i/

* Si consiglia di rimuovere in tempi brevi i detergenti acidi alcalini

* When using acid or alkaline detergents always rinse them off quickly afterwards.

* |l est conseillé d’éliminer sans tarder les détergents alcalins.w

* Reinigungsmittel auf Saure- oder alkalischer Basis sollten rasch abgewaschen werden.
* Se recomienda eliminar lo antes posible los detergentes acidos alcalinos.

* Motowume CpeAcTBa Ha OCHOBE KWCIOT W LeNo4ell PeKOMEHAYeTCA yAanATh B KpaTyailuee BPpemA.

* BRI B B BRER TR i A 7T

Goma de neumético
LnHHaA pesnHa

BB

Detergente neutro/Detergente acido

HeiitpansHoe MotoLuee cpeacTso/ Kiucnotocopepxaluee

MotroLlee CpeacTso

HREEET / BiEEET
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SICUREZZA NELL'UTILIZZO DEI PRODOTTI
DI COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Le piastrelle di Cooperativa Ceramica d'Imola vengono prodotte utilizzando
materie prime selezionate e particolarmente pure, soggette alle piu moderne
tecnologie di estrazione e controllo.

L'elevata forza di pressatura permette di ottenere, dopo opportuno trattamento
termico a temperature oltre i 1200°, un corpo ceramico altamente compatto e
resistente, con un bassissimo assorbimento d‘acqua.

La superficie ceramica durante il suo utilizzo non determina alcun effetto
nocivo; é assolutamente inerte dal punto di vista tossicologico e non presenta
alcun impatto ambientale.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d’Imola sono completamente
inerti al fuoco.

Non rischiano pertanto danneggiamenti in caso di esposizione a fiamme libere
e limitano la propagazione e l'intensificazione delle fiamme.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d’'Imola non costituiscono una
base per la proliferazione di batteri e il loro utilizzo & indicato per luoghi in cui
le condizioni di sterilita devono essere facilmente mantenute.

Tutti i materiali di scarti della produzione industriale sono inerti, non presentano
cioé pericoli di reattivita e di resistenza dal punto di vista chimico e termico;
tali detriti possono essere collocati nell'ambiente senza correre alcun rischio o
essere riutilizzati per la preparazione di altro materiale (sottofondi ecc..).

Si raccomanda il taglio ad umido o il metodo ad incisione e spacco nelle
operazioni di posa. Evitare il taglio a secco con utensili motorizzati nelle
operazioni di posa. Tecniche di posa improprie possono esporre il posatore a
polveri dannose.

Cooperativa Ceramica d’'Imola & in grado di testare presso il proprio
laboratorio, iscritto all’albo dei “Laboratori Esterni Pubblici e Privati
Altamente Qualificati” del Ministero dell’'Universita e della Ricerca
Scientifica, tutte le principali caratteristiche dei materiali prodotti per
determinare il livello delle prestazioni d'uso in base alle norme in vigore.

SECURITE AVEC L'UTILISATION DES PRODUITS

COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Les carreaux de Cooperativa Ceramica d'lmola sont fabriqués avec des matiéres
premiéres sélectionnées et particulierement pures, selon les technologies les
plus modernes d'extraction et de controdle.

La force élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement thermique a des
températures de plus de 1200°, un corps céramique trés compact et résistance,
a trés faible absorption d'eau.

Lors de son utilisation, la surface céramique ne produit aucun effet nocif ; elle
est absolument inerte du point de vue toxicologique et n‘a aucun impact sur
I'environnement.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'Imola sont complétement
inertes au feu.

Elles ne subiront donc aucun dommage en cas d’exposition aux flammes nues
et limitent la propagation et l'intensification des flammes.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'Imola ne constituent pas
un terrain de prolifération de bactéries, leur utilisation est indiquée pour les
lieux ou des conditions stériles doivent étre facilement conservées.

Tous les résidus de la production industrielle sont inertes, ne présentent donc
pas de dangers de réactivité et de résistance sur le plan chimique et thermique
; ces déchets peuvent étre déposés dans l'environnement sans aucun risque ou
8tre réutilisés pour la préparation d'autre matériel (sous-couches, etc.).

Il est conseillé de la tailler avec |a surface mouillée, ou en utilisant la méthode a
incision et a fendage lors des opérations de pose. Ne pas tailler a sec avec des
outils motorisés lors des opérations de pose. Les techniques inappropriées de
pose peuvent exposer le poseur a des poussiéres dangereuses.

Cooperativa Ceramica d'Imola ala possibilité de tester dans son laboratoire,
inscrit a l'ordre professionnel des « Laboratoires Externes Publics et Privés
Hautement Qualifiés » du Ministére de I'Université et de la Recherche
Scientifique, toutes les principales caractéristiques des matériaux produits
pour déterminer le niveau de performances d'utilisation en fonction des
normes en vigueur.

SAFETY WHEN USING
COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA PRODUCTS

The Cooperativa Ceramica d'lmola tiles are produced with selected and
particularly pure raw materials that are subject to the most modern extraction and
control technologies.

The high pressing force achieves, after heat treatment at over 1200° a highly
compact and resistant tile with an extremely low water absorption.

During use, the ceramic surface has no harmful effects whatsoever. It is completely
inert from a toxicological point of view and has no impact on the environment.
Cooperativa Ceramica d'Imola’s ceramic tiles are not affected by fire.

They are not damaged from being exposed to flames and they limit the spreading
and intensification of the flames.

Cooperativa Ceramica d'lmola ceramic tiles do not allow the proliferation of
bacteria and they are ideal for locations where the sterility conditions must be
easily maintained.

All waste material from the industrial production is inert and does not constitute
a reactivity or resistance hazard from a chemical and thermal point of view. The
waste can be disposed of in the environment without any risk or it can be reused
to prepare other material (substrates, etc.).

When cutting the tiles to lay them, we recommend using either a wet saw or a
score-and-snap method. When laying tiles, avoid dry cutting them with electric
power tools. Improper laying techniques may expose the installer to harmful dust.

Cooperativa Ceramica d’Imola is able test in its laboratory, registered in the
"Highly Qualified Public and Private External Laboratories” register of the
University and Scientific Research Ministry, all the main specifications of the
materials produced to determine their performance based on the applicable
standards.

SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG DER PRODUKTE VON
COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Die Fliesen von Cooperativa Ceramica d'Imola werden unter der Verwendung von
ausgesuchten und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen die modernsten
Technologien der Forderung und Kontrolle zum Einsatz kommen.

Durch die hohe Presskraft entsteht nach einer geeigneten Warmebehandlung bei
Temperaturen von tber 1200 ° ein &duBerst kompakter und widerstandsfahiger
Keramikkérper mit sehr geringer Wasserabsorption.

Die Keramikoberflache besitzt keinerlei schadlichen Auswirkungen fiir die menschliche
Gesundheit. Sie ist in toxikologischer Hinsicht génzlich reaktionstréage und ist in
Skologischer Hinsicht unbedenklich.

Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'lmola sind vollkommen feuerfest.

D.h. es sind keine Beschadigungen zu befirchten, wenn diese offenem Feuer
ausgesetzt werden. Gleichzeitig begrenzen sie die Ausbreitung und Intensivierung des
Brandes.

Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'mola bilden keine Grundlage
fur das Wachstum von Bakterien und eignen sich daher fir Rdume, in denen sterile
Bedingungen auf einfache Weise erhalten werden mussen.

Alle Ausschussmaterialien der industriellen Produktion sind reaktionstrége, d.h.
sie weisen keinerlei Gefahren der Reaktivitdt und Bestandigkeit in chemischer und
thermischer Hinsicht auf. Diese Rickstéande kénnen gefahrlos in der Umwelt entsorgt
oder fiir die Herstellung von anderen Materialien wiederverwendet werden (Estriche,
USW.).

Fir die Verlegungsarbeiten empfehlen wir Nassschnitt oder die Anritz- und
Spaltmethode. Vermeiden Sie Trockenschnitt mit motorisierten Werkzeugen bei
Verlegungsarbeiten. UnsachgemaBe Verlegungstechniken kénnen den Verleger
gesundheitsgefahrdendem Feinstaub aussetzen.

Die Cooperativa Ceramica d'Imola ist in der Lage, in ihrem Labor, das im
Verzeichnis der “Laboratori Esterni Pubblici e Privati Altamente Qualificati (Hoch
qualifizierte externe &ffentlichen und private Labore)” des Ministeriums fiir
Universitdt und wissenschaftliche Forschung registriert ist, Tests beziiglich den
wichtigsten Eigenschaften der hergestellten Materialien durchzufiihren, um die
Nutzungsleistungen im Hinblick auf die geltenden Vorschriften zu bestimmen.

SEGURIDAD DURANTE EL USO DE LOS PRODUCTOS

DE COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Los azulejos de Cooperativa Ceramica d'Imola se producen utilizando materias
primas seleccionadas y especialmente puras, sometidas a las tecnologias de
extraccién y control mas modernas.

La elevada fuerza de prensado permite obtener, una vez realizado el oportuno
tratamiento térmico a temperaturas por encima de los 1200°, un cuerpo cerdmico
altamente compacto y resistente, con una bajisima absorcién de agua.

Durante el uso, la superficie cerdmica no tiene ningin efecto nocivo. Es
absolutamente inerte desde el punto de vista toxicolégico y no produce impacto
medioambiental.

Las losas ceramicas de Cooperativa Ceramica d'lmola son completamente inertes
al fuego.

Por lo tanto no corren el riesgo de sufrir dafios en caso de exposicién a llamas libres
y limitan la propagacién y la intensificacion de las mismas.

Las losas cerdmicas de Cooperativa Ceramica d'lmola no constituyen una base para
la proliferacién de bacterias y su uso esta indicado en aquellos lugares en los que
resulta necesario mantener facilmente las condiciones de esterilidad.

Todos los materiales de descartes de la produccién industrial son inertes, es decir,
no presentan peligros de reactividad ni de resistencia desde el punto de vista
quimico y térmico; dichos residuos pueden ser colocados en el ambiente sin correr
ningun riesgo o ser reutilizados para preparar otros materiales (fondos, etc.).

Se recomienda el corte en himedo o el método de incisién y rotura durante
las operaciones de puesta en obra. Evitar el corte en seco con herramientas
motorizadas durante las operaciones de puesta en obra. Las técnicas de puesta
en obra inadecuadas pueden generar polvos nocivos para el operador.

d

Cooperativa Ceramica d'Imola p comprobar en su laboratorio, inscrito
en el registro de los “Laboratorios Externos Piblicos y Privados Altamente
Cualificados” del Ministerio de la Universidad y de la Investigacién Cientifica,
cada una de las caracteristicas principales de los materiales producidos para
determinar el nivel de las prestaciones de uso en funcién de las normativas

vigentes.

BE30OMNACHOCTb MNPUMEHEHWNA MPOAYKUNN
“COOPERATIVA CERAMICA D’IMOLA”

MnnTtkn koonepatvea “Cooperativa Ceramica d’Imola” npownssopstcs 13
OTGOPHOIO M YNCTOrO ChIPbsi, NP JO6bLIYE U KOHTPOE KOTOPOrO MCMOMb3YTCS
camble NnepeaoBble TEXHOOMN.

Bbicokoe ycunve npeccoBaHns No3BOMSIET MNONYYUTb NOCe TePMOO6paboTKu
npu Temneparype cBbiwe 1200° kepammyeckoe n3genme 60sbLwOoN NIOTHOCTA
NPOYHOCTU, C OYEHb HN3KUM YPOBHEM BOAOMOINIOLLEHWS.

Kepamuyeckass NoOBEpXHOCTb BO BPEMS €€ MCMOSb30BaHUS He Bbi3blBAeT
BpeOHbIX MOCNeACTBUIA; OHA aBCOMIOTHO HE TOKCUYHA 1 HE OKa3blBaeT HUKAKOro
BO3[ENCTBISA Ha OKPY>KaloLLyto cpeay.

Kepamuuyeckne nnutbl npousBoacTBa “Cooperativa Ceramica d’Imola”
MOMIHOCTbIO MHEPTHbI NPV B3aUMOLAENCTBUN C OTHEM.

OHu He Nony4aoT NOBPEXAEHN NPY BO3AENCTBUM Ha HAX OTKPbLITOrO NiiaMeHwu,
OrpaHnyMBaloT PacnpoCTPaHeHNe 1 HapacTaHmne OrHs.

Kepamunueckne nnutel npoussopctea “Cooperativa Ceramica d’lImola” He
CTaHOBSITCA OCHOBOW AN Pas3MHOXEHUsi 6GakTepuil, UX WCNoSib3oBaHne
nokasaHo AN MECT, rae BaXKHO MOoAAep>KMBaTb CTEPUsIbHOCTb 6e3 0Ccobbix
ycunun.

Bce npou3BoAcTBeHHble OTXOAbl WHEPTHbl, TO €CTb He NpeacTaBnsoT
OMacHOCTW BCTYNSIEHNA B peakuuy 1 o6nafatoT XMMUYECKON 1 TEPMUYECKON
YCTOMYMBOCTBIO; 3T  OBMOMOYHbIE MaTepuanbl MOXHO MOMECTUTb B
oKpy>KatoLyto cpefy 6e3 BCAKOro pucka WM UCMoNb30BaTb MOBTOPHO B
N3roTOBNIEHNM APYrX MaTtepuanos (MOACTUNAIOLLYMX CIOEB U T.M.).

Ons yknagku NAWTKN PEKOMEHOYETCS MCMOMb30BaTb MOKPYK PEesKy wau
MeTof, pasMeTKn u packona. V3berainte cyxoii pe3ky MOTOPU3OBAHHLIMW
VHCTPYMEeHTamu Npuv yknagke. B pesynstate HenpaBuUnbHOM TEXHUKN YKIaaKu
NANTKN PaBOTHVK MOXET NoABepraTbCs BPeAHOMY BO3AENCTBUIO MbIN.

B cBoen nabopatopun, BHECEHHOW B  PEECTp  He3aBUCUMbIX
BbICOKOKBa/IMMMLMPOBaHHbIX FOCYAAPCTBEHHbBIX 1 YaCTHbIX labopaTopuii Nnpu
MVUHUCTEPCTBE BbICLLEro 06pa3oBaHusi 1 Hay4YHbIX uccnegosaHui, “Cooperativa
Ceramica d’Imola” MOXeT NpoTecTVpoBaTb BCE OCHOBHbIE XapaKTePUCTUKN
BbIMyCKaeMoN MpPOAyKUMN AN OfNpeAeNeHnsi YPOBHSI SKCMayaTaLMOHHbIX
KayecTB Ha 6a3e [eliCTBYOLLMX HOPM.
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EVOLUTIONSTILE

leonardoceramica.it
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A brand of
Cooperativa Ceramica d’Imola S.c.

Via V. Veneto, 13
40026 Imola (BO) ltalia
Tel. +39 0542 601601
Fax +39 0542 31749







